61 Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefliigel oder Mastkalbern oder zum Halten oder zur getrennten
Aufzucht von Schweinen mit
a) 51000 Hennenplatzen,
b) 102000 Junghennenplatzen,
c) 102000 Mastgefliigelplatzen,
d) 51000 Truthlihnermastplatzen,
e) 1900 Mastschweineplatzen (Schweine von 30 kg oder mehr Lebendgewicht)
f) 640 Sauenplatzen einschlielich dazugehdrender Ferkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 30 kg Lebendgewicht)
g) 820 Sauenplatzen einschlielich dazugehdrender Ferkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 10 kg Lebendgewicht)
h) 5400 Ferkelplatzen fiir die getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg Lebendgewicht)

i) 700 Mastkalberplatzen oder mehr, auch soweit nicht genehmigungspflichtig

62 Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten mit Ausnahme der Anlagen zur Verarbeitung von selbstge-
wonnenen tierischen Fetten zu Speisefetten in Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200 kg Speisefett je Woche

63 Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Diingemitteln oder technischen Fetten aus den Schlachtneben-
produktionen Knochen, Tierhaare, Federn, Horner, Klauen oder Blut

64 Anlagen zum Lagern unbehandelter Knochen, ausgenommen Anlagen fiir selbstgewonnene Knochen in

- Fleischereien, in denen je Woche weniger als 4000 kg Fleisch verarbeitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfasst werden

65 Anlagen, in denen Sauerkraut hergestellt wird, soweit 10 t Kohl oder mehr je Tag verarbeitet werden

66 Muhlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer Produktionsleistung von 500 t je Tag und mehr

67 Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher Fette oder Ole, soweit die Menge des eingesetzten Extraktionsmittels 1 t
oder mehr betragt

68 Anlagen zur Herstellung oder Raffination von Zucker unter Verwendung von Zuckerriiben oder Rohrzucker

69 Anlagen zur Trocknung von Griinfutter, ausgenommen Anlagen zur Trocknung von selbstgewonnenem Griinfutter
im landwirtschaftlichen Betrieb

70 Anlagen zur teilweisen oder vollstandigen Beseitigung von festen, fliissigen oder in Behéltern gefassten

gasférmigen Stoffen oder Gegensténden durch thermische Verfahren, wie Ver- oder Entgasung, Verbrennung
oder eine Kombination dieser Verfahren

7 Anlagen zur Riickgewinnung von einzelnen Bestandteilen aus festen Stoffen durch Verbrennen
72 Anlagen zur Kompostierung mit einer Durchsatzleistung von mehr als 10 t/h (Kompostwerke)
73 Offene oder unvollstandig geschlossene Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittglitern, die im trockenen

Zustand stauben konnen, durch Kippen von Wagen oder Behéltern oder unter Verwendung von Baggern,
Schaufelladegeraten, Greifern, Saughebern oder &hnlichen Einrichtungen, soweit 200 t Schittglter oder mehr je
Tag bewegt werden kénnen, ausgenommen Anlagen zum Be- oder Entladen von Erdaushub oder von Gestein,
das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt; fiir nur saisonal genutzte Getreidean-
nahmestellen tritt die Genehmigungspflicht erst bei einer Umschlagleistung von 400 t oder mehr je Tag ein

74 Anlagen zur Lagerung von Giille mit einem Fassungsvermdégen von 2500 m3 oder mehr

75 Oberirdische Deponien fiir besonders tiberwachungsbediirftige Abfalle i.S. der Techn. Anleitung Abfall, Teil 1

76 Abwasserbehandlungsanlagen fiir mehr als 100 000 EGW

77 Autokinos

78 Betriebshdfe fiir StraRenbahnen

79 Gasturbinenanlagen zum Betrieb von Generatoren oder Arbeitsmaschinen

80 Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung von 1 t bis weniger als 30 t je Stunde

81 Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder Wassergas aus festen Brennstoffen oder Stadt- oder Ferngas aus
Kohlenwasserstoffen durch Spalten

82 Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder Flammstrahler verwendet werden

83 Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassieren von nattirlichem oder kiinstlichem Gestein einschlieBlich Schlacke

und Abbruchmaterial, ausgenommen Klassieranlagen fiir Sand oder Kies und Anlagen zur Behandlung von
Abbruchmaterial am Entstehungsort

84 Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Magnesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Talkum, Ton, Tuff (Trass)
oder Zementklinker,

85 Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder Verarbeitung von Asbest

86 Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer oder Ton

87 Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4 m3 oder mehr und die

Besatzdichte 300 kg oder mehr je m3 Rauminhalt der Brennanlage betragt, ausgenommen elektrisch beheizte
Brenndfen, die diskontinuierlich und ohne Abluftfiihrung betrieben werden

88 Anlagen zur Herstellung von Formstlicken unter Verwendung von Zement oder anderen Bindemitteln durch
Stampfen, Schocken, Riitteln oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von 1 t oder mehr je Stunde in ge-
schlossenen Hallen -

89 Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit Mineralstoffen
einschlielich Aufbereitungsanlagen fiir bituminése StraBenbaustoffe und Teersplittanlagen mit einer
Produktionsleistung bis weniger als 200 t je Stunde

90 Anlagen zur thermischen Aufbereitung von Hlttenstauben fiir die Gewinnung von Metallen oder Metall-
verbindungen im Drehrohr oder in einer Wirbelschicht
91 Anlagen zum Erschmelzen von GuReisen oder Stahl mit einer Schmelzleistung bis zu 2,5 t je Stunde, Vakuum-

Schmelzanlagen fiir GuReisen oder Stahl mit einer Einsatzmenge von 5 t oder mehr sowie Eisen-, Temper- oder
StahlgieRereien, in denen Formen oder Kerne auf kaltem Wege hergestellt werden, mit einer Leistung von weniger
als 80 t Gulteile je Monat

92 Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen Einsatz von 1000 kg oder mehr sowie GieRereien fiir Nicht-
eisenmetalle, ausgenommen- Vakuum-Schmelzanlagen- Schmelzanlagen fiir GuRlegierungen aus Zinn und Wismut
oder aus Feinzink und Aluminium in Verbindung mit Kupfer oder Magnesium- Schmelzanlagen, die Bestandteil von
Druck- oder KokillengieBmaschinen sind- Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fur Legierungen, die nur aus
Edelmetallen oder aus Edelmetallen und Kupfer bestehen- Schwallétbader (s. auch Nrn. 27 und 156)

93 Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von Stahl, insbesondere von Blocken, Brammen, Knilippeln, Platinen oder
Blechen, durch Flammen

94 Anlagen zum Aufbringen von metallischen Schutzschichten auf Metalloberflachen aus Blei, Zinn, Zink, Nickel oder
Kobalt mit Hilfe von schmelzfliissigen Badern, durch Flamm- oder Lichtbogenspritzen

95 Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behéltern aus Metall in geschlossenen Hallen (z.B. Dampfkessel,
Container)

96 Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Schiffskérpern oder -sektionen aus Metall in geschlossenen Hallen

97 Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulatoren oder Industriebatteriezellen oder sonstiger Akkumulatoren

98 Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen- oder Magnesiumpulver oder -pasten, von blei- oder nickelhaltigen

Pulvern oder Pasten oder sonstigen Metallpulvern oder -pasten, ausgenommen Anlagen zur Herstellung von
Metallpulver durch Stampfen

99 Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von unter Druck geldstem Acetylen (Dissousgasfabriken)

100 Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von Seifen oder Waschmitteln durch chemische Umwandlung

101 Anlagen, in denen Pflanzenschutz- oder Schadlingsbekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstoffe gemahlen oder
maschinell gemischt, abgepackt oder umgefiillt werden

102 Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von Arzneimitteln oder Arzneimittelzwischenprodukten ohne chemische
Umwandlung

103 Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch Destillieren mit einer Leistung von 1t bis weniger
als 3 t je Stunde

104 Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder mehr je Tag

105 Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschichtungsstoffe (Lasuren, Firnis, Lacke, Dispersionsfarben)

oder Druckfarben unter Einsatz von 5 t je Tag oder mehr organischer Losungsmittel, ausgenommen Anlagen, in
denen ausschlieRlich hochsiedende Ole als Lésungsmittel ohne Warmebehandlung eingesetzt werden

106 Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschieren, Impragnieren oder Tranken von Gegenstanden, Glas- oder
Mineralfasern oder -bahnen oder tafelfSrmigen Materialien einschlieRlich der zugehérigen Trocknungsanlagen
mit
a) Lacken, die organische Lésungsmittel enthalten und von diesen 25 kg bis weniger als 250 kg je Stunde eingesetzt
werden,
b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbstvernetzung ausreagieren (Reaktionsharze), wie Melamin-, Harnstoff-,
Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kresol-, Resorcin- oder Polyesterharzen, sofern die Menge dieser Harze 10 kg bis weniger als
25 kg je Stunde betragt,
c) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 25 kg bis weniger als 250 kg organischer Lésungsmittel je Stunde,
ausgenommen Anlagen fiir den Einsatz von Pulverlacken oder Pulverbeschichtungsstoffen

107 Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder tafelférmigen Materialien mit Rotationsdruckmaschinen einschlieBlich der
zugehdrigen Trocknungsanlagen

108 Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von Stoffen oder Gegenstianden mit Teer, Teerdl oder heiem Bitumen,
ausgenommen Anlagen zum Trénken oder Uberziehen von Kabeln mit heiRem Bitumen

109 Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen Materialien auf Streichmaschinen einschlieBlich der zugehorigen

Trocknungsanlagen unter Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen und Weichmachern oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidiertem Leindl

110 Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter Verwendung von Phenolplasten oder sonstigen Kunstharzbindemitteln,
soweit kein Asbest eingesetzt wird

111 Anlagen, die aus einer oder mehreren Maschinen zur fabrikmaRigen Herstellung von Papier und Pappe bestehen

112 Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

113 Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Geflligel oder Mastkalbern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von

Schweinen mit
a) 14000 bis weniger als 51000 Hennenplatzen
b) 28000 bis weniger als 102000 Junghennenplatzen
c) 28000 bis weniger als 102000 Mastgeflugelplatzen
d) 14000 bis weniger als 51000 Truthiihnermastplatzen
e) 525 bis weniger als 1900 Mastschweineplatzen (Schweine von 30 kg oder mehr Lebendgewicht)
f) 175 bis weniger als 640 Sauenplatzen einschlieRlich dazugehdrenderFerkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 30 kg Lebendgewicht)
g) 225 bis weniger als 820 Sauenplatzen einschlielich dazugehdrenderFerkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 10 kg Lebendgewicht)
h) 1500 bis weniger als 5400 Ferkelplatzen fiir die getrennte Aufzucht
(Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg Lebendgewicht)
i) 200 bis weniger als 700 Mastkalberplatzenauch soweit nicht genehmigungsbediirftig
114 Anlagen zum Schlachten von
a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Gefligel oder
b) 8000 kg oder mehr Lebendgewicht sonstiger Tiere je Woche
115 Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Tierfutter durch Erwarmen der Bestandteile tierischer Herkunft



