Abstandsliste 2007 Abstandsliste 2007

Abstands- Abstandinm  Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung) Abstands- Abstandinm  Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte) klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV der 4. BImSchV

Vi 200 161 2.9(2) Anlagen zum Saurepolieren oder Mattétzen von Glas oderGlaswaren unter Vi 200 181 - Anlagen zur Herstellung von Bolzen, N&ageln, Nieten, Muttern, Schrauben,

Verwendung von Flusssaure Kugeln, Nadeln oder &hnlichen metallischen Normteilen durch
162 2.10 (2) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit derRauminhalt Druckumformen auf Automaten sowie Automatendrehereien (*)

der Brennanlage 4 m® oder mehr oder die Besatzdichte mehr als 100 kg/m? 182 - Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten nahtlosen oder geschweifdten
und weniger als 300 kg /m* Rauminhalt derBrennanlage betragt, Rohren aus Stahl (*)
ausgenommen elektrisch beheizte Brennofen,die diskontinuierlich und 183 - Anlagen zum automatischen Sortieren, Reinigen, Abfiillen oder

ohne Abluftfiihrung betrieben werden

163 3.4 (2) Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur Raffination von
Nichteisenmetallen mit einer Schmelzleistung von 0,5 Tonnen bis

Verpacken von Flaschen aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen
oder mehr je Stunde (*)

weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium oder von 2 184 ) Maschlngnfabrlken oder ngterflen

Tonnen bis weniger als 20 Tonnen je Tag bei sonstigen 185 - Pressereien oder Stanzereien (")

Nichteisenmetallen ~ (auch soweit durch besondere Wahl 186 - Schrottplatze bis weniger als 1.000 m* Gesamtlagerflache
emissionsarmer Schmelzaggregate nicht genehmigungsbediirftig) 187 - Anlagen zur Herstellung von Kabeln

(s. auch Ifd. Nr. 93 und 203) 188 - Anlagen zur Herstellung von Mdébeln, Kisten und Paletten aus Holz und

164 3.8(2) GielRereien fur Nichteisenmetalle soweit 0,5 Tonnen bis weniger als 4 sonstigen Holzwaren
Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger als 189 - Zimmereien (*)

20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen abgegossenwerden 190 - Lackierereien mit einem Losungsmitteldurchsatz bis weniger als 25 kg/h

165 3.10 (1+2) Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Metallen oder Kunststoffen durch (z.B. Lohnlackierereien)
ein elektrolytisches oder chemisches Verfahren zurOberflachenbehandlung 191 - Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung
von Metallen durch Beizen oder Brennenunter Verwendung von Fluss- 192 - Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak unter Einsatz von
oder Salpetersaure (#) Geblasen (*)

166 5.7 (2) Anlagen zur Verarbeitung von fliissigen ungesattigten a) und b) - . . o . .
Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz oder fliissigen Epoxidharzen mit Aminen 193 - Muhlen fur Nah'rungs— 'oder Futtermittel mit einer IIDroduktlon.sIe|stu'ng von
zu Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit keine 100 Tonnen bis weniger als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen jeTag als
geschlossenen Werkzeuge (Formen) verwendet werden, fiir einen Vierteljahresdurchschnittswert (s. auch Ifd. Nr. 65)

Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z. B.Bootsbau, 194 - Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von Dauerbackwaren
Fahrzeugbau oder Behalterbau 195 - Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmilcherzeugung

167 5.10 (2) Anlagen zur Herstellung von kiinstlichen Schleifscheiben,-korpern, 196 - Autobusunternehmen, auch des &ffentlichen Personennahverkehrs(*)
-papieren oder -geweben unter Verwendung organischer Binde- oder 197 - Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittgitern bei Getreideannahme-
Losungsmittel . . stellen, soweit weniger als 400 t Schiittgiiter je Tag bewegt werden kénnen

168 5.11 (2) Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen, Bauteilen unter 198 B Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschichtungs-stoffen(Lasuren,

Verwendung von Polyurethan, Polyurethanbldcken in Kastenformen oder o . . . .
zum Ausschaumen von Hohlraumen mit Polyurethan, soweit die Menge Firnis, Lacke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben unterEinsatz von bis

der Ausgangsstoffe 200 kg oder mehr je Stunde betragt zu 25 t je Tag an fliichtigen organischenVerbindungen

169 7.5(2) Anlagen zum Ré&uchern von Fleisch- oder Fischwaren mit einer 199 - Kart-Anlagen sowie Modellsportanlagen in geschlossenen Hallen
Produktionsleistung von weniger als 75 Tonnen gerducherten Waren je
Tag, ausgenommen Vil 100 200 7.12 (1) Kleintierkrematorien(s. auch Ifd. Nr. 19)
- Anlagen in Gaststatten, 201 8.1(2) Verbrennungsmotoranlagen fiir den Einsatz von Alt6l oder
- Réauchereien mit einer Raucherleistung von weniger als 1 Tonne Fleisch- b) Deponiegas mit einer Feuerungswarmeleistung bis weniger als 1
oder Fischwaren je Woche und Megawatt
- Anlagen, bei denen mindestens 90 % der Abgase konstruktionsbedingt 202 8.9 (2) Anlagen zur Behandlung von Altautos mit einer Durchsatzleistung
der Anlage wieder zugefiihrt werden c) von 5 Altautos oder mehr je Woche

170 7.20 (2) Anlagen zum Trocknen von Braumalz (Malzdarren) mit einer 203 - Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur Raffination von
Produktionsleistung von weniger als 300 Tonnen Darrmalz je Tag Nichteisenmetallen(s. auch Ifd. Nrn. 93 und 163)
als Vierteljahresdurchschnittswert 204 - Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten

171 7.27 (1+2) Brauereien mit einem Aussto3 von 200 Hektoliter Bier oder mehr jeTag als (Kantinendienste,Catering-Betriebe)
Vierteljahresdurchschnittswert und (Melasse-) Brennereien 205 - Schlossereien, Drehereien, Schweilereien oder Schleifereien

172 7.28 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Speisewurzen aus tierischen oder pflanzlichen 206 - Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen ohne Verwendung von
Stoffen unter Verwendung von Sé&uren Phenolharzen

173 7.32 (1+2) Anlagen zur Behandlung oder Verarbeitung von Milch sowie Anlagen mit 207 - Autolackierereien, einschl. Karosseriebau, insbesondere zur Beseitigung
Sprihtrocknern zum Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch oder von von Unfallschaden
Milchbestandteilen, soweit 5 Tonnen Milch oder mehr je Tag als 208 - Tischlereien oder Schreinereien
Jahresdurchschnittswert eingesetzt werden ) 209 - Holzpelletieranlagen/-werke in geschlossenen Hallen

174 7.33 (2) Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter Zuflihrung von Warme, oder 210 . Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien

- 61.(1)b) C;‘:giﬂi‘ﬁ:;’;;‘if;;‘gggi” von feg::“t'gﬁzztgabfokn A5l oder 211 ; Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrm. 108 und 109 erfasst werden

: Deponiegas mit einer Feuerungswarmeleistung von1 Megawatt oder mehr 212 - Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern oder Taschen sowie
o ) Yo Handschuhmachereien oder Schuhfabriken
176 8.12 (1+2) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Abf_allen, mit einer 213 ) Anlagen zur Herstellung von Rei@spinnstoffen, Industriewatte oder
a) und b) Aufnahmekapazﬂat_ von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer Putzwolle ’

Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen oder mehr . i )

177 8.13 (1+2) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Schldammen mit 214 ) Splpnerelep oder Webereien .
einer Aufnahmekapazitdt von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer 215 - Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung von Textilien
Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr 216 - GroRwaschereien oder grofle chemische Reinigungsanlagen

178 8.14 (1+2) Geschlossene Anlagen zum Lagern von Abfallen, soweit in diesen Anlagen 217 - Betriebe des Elektrogeratebaus sowie der sonstigen elektronischen oder

a)und b) Abfalle vor deren Beseitigung oder Verwertung jeweils tber einen Zeitraum feinmechanischen Industrie

von mehr als einem Jahr gelagert werden 218 - Bauhdfe

179 10.8 (2) Anlagen zur !—Ierstellung von Bautenschytz-, Reinigungs- oder _ 219 - Anlagen zur Kraftfahrzeugiiberwachung
Holzschutzmitteln sowie von Klebemitteln ausgenommen Anlagen, in 220 . Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstétten

denen diese Mittel ausschlieRlich unter Verwendung von Wasser als

Verdiinnungsmittel hergestellt werden, auch soweit nicht 221 - Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit weniger als 50 kg je
genehmigungsbediirftig ’ Stunde Kautschuk eingesetzt werden(s. auch Ifd. Nr. 138)
180 10.10 (1) Anlagen zur Vorbehandlung > 10 t/d (Waschen, Bleichen, Mercerisieren)
10.10 (2) oder zum Farben ab 2 t/d von Fasern oder Textilien auch unter
a) und b) Verwendung von Chlor oder Chlorverbindungen oder von

Farbebeschleunigern einschlieRlich der Spannrahmenanlagen




