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A Anhangp [
Abstandstiste 19498
(4. BImSchV: 19.03.1847)
“Abstands- Abstandinm _ Lfd. Nr. Nummer (Spafte)  Betriebsan
klasse der 4. BImSchV
I 1500 1 1.1(1) Kraftwerke mit Feuerungsanlagen flir den Einsatz von festen,
fussigen oder gasfsrmigen Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt
2 111 (1) Anlagen zur Trockendestillation, insbesondere von Steinkohle,
Braunkohle, Holz, Torf oder Pech (z. B. Kokereien, Gaswerke und
Schwelereien), ausgenommen Holzkohlenmeiler
3 3.2(1) Anlagen zur Gewinnung von Roheisen
4 4.1 (1) Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Stoffen durch
chemische Umwandlung mit mehr als 10 Produktionsantagen
S 44(1) Anlagen zur Destillation oder Raffination oder sonstigen
- Weiterverarbeitung von Erdél oder Erddlerzeugnissen in Mineral-
6l-, Alt6l- oder Schmierstoffraffinerien, in petrochemischen Werken
oder bei der Gewinnung von Paraffin
e 1000 6 1.14(1) Anlagen zur Vergasung oder Verflussigung von Kohle
' 7 2.14(2) Anlagen zur Herstellung von Formstucken unter Verwendung von

Zement oder anderen Bindemitteln durch Stampfen, Schocken,
Rutteln oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von 1 t oder
mehr je Stunde im Freien (*)

8 3.1 (1) Anlagen zum Résten; Schmelzen und Sintern von Erzen

9 32(1) Anlagen zur Gewinnung von Nichteisenrohmetallen aus Erzen oder
Sekundarrohstoffen (Blei-, Zink- und Kupfererzhutten)

10 33(1) Anlagen zur Stahlerzeugung, ausgenommen Lichtbogentfen mit
weniger als 50 t Gesamtabstichgewicht sowie Induktionséfen )
(s- auch Ifd. Nm. 26 und 46)

11 3.15(2) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behaltern aus Metalt
im Freien (z. B. Container) (*)

12 3.18(1) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Schiffskérpern oder
-sektionen aus Metall im Freien (%)

13 41 (1) Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Stoffen durch
chemische Umwandlung mit héchstens 10 Produktionsanlagen

14 4.1b (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von Metallen oder

4.1c (1) Nichtmetallen auf nassem Wege oder mit Hilfe elektrischer Energie

sowie von Ferrolegierungen, Korund oder Karbid einschlieBlich
Aluminiumhutten

1§ 4.1d (1) Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Schwefel oder
Schwefelerzeugnissen

16 4.1h (1) Aniagen zur fabrikmaBigen Herstellung von Chemiefasern

17 6.3 (1) Anlagen zur Herstellung von Holzfaserplatten, Holzspanplatten oder
Holzfasermatten

18 7.12(1) Anlagen zur Tierkdrperbeseitigung sowie Anlagen, in denen

Tierkdrperteile oder Erzeugnisse tierischer Herkunft zur Beseitigung
in Tierkorperbeseitigungsanlagen gesammelt oder gelagert werden

19 10.16 (2) Profstande fur oder mit Luftschrauben, RuckstoRantrieben oder
Strahltriebwerken

20 10.19(2) Anlagen zur Luftverflussigung mit einem Durchsatz von
25t Luft je Stunde oder mehr (")

21 - Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktionen im
Freien (*)
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Abstands- Abstand in m

kiasse

Lfd. Nr.

Nummer (Spatte)

Betriebsart

i 700

24
25

26

27

28

36

37

33

der 4. BimSchV

1.1(1)

1.42(1)

23(1)
2.4(2)

33

34(1+2)

4.1a(1)
4.1d (1)
4.1e(1)

411 (1)
456 (1)

745(1)
88 (1)

1.1(1)

1.7(1)

18(2

1.8 (2)

Kraftwerke und Heizkraftwerke mit Feuerungsaniagen far den
Einsatz van festen, ftissigen oder gasformigen Brennstoffen,
soweit die Feuerungswérmeleistung

a)  bei Krakwerken mehr als 150 MW bis max. 900 MW betragt
b)  bei Heizkraftwerken 300 MW Gbersteigt :

Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbeitung von Teer oder
Teererzeugnissen oder von Teer- oder Gaswasser

Anlagen zur Herstellung von Zementkdinker oder Zementen

Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomt, Gips, Kalkstein,
Kieselgur, Magnesit, Quarzit oder van Ton zu Schamotte

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Lichtbogendfen unter S0 t
Gesamtabstichgewicht (*) (s. auch Ifd. Nm. 10 und 46)

Anlagen zum Umschmeizen von Nichteisenmetallen (Altmetalf),

ausgenommen

- Vakuumn-Schimetzanliagen,

- Schmelzanfagen fur GuBlegierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbindung
mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzaniagen, die Bestandteil von Druck- oder
Kokillengieraschinen sind,

- Schmeizantagen f0r Edelmetalle oder fur Legierungen,
die nur aus Edelmetallen oder aus Edeimetalien und
Kupfer bestehen, und

- Schwallétbader

(s. auch Ifd. Nm. 92 und 156)

-,

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von anorganischen
Chemikalien wie Sauren, Basen, Salze :

Anlagen zur fabrikmaQigen Herstellung von Halogenen oder
Halogenerzeugnissen

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von phasphor- oder
stickstoffhaltigen Dangemittein

Anlagen zur fabrilonaRigen Herstellung von Kohlenwasserstoffen
Anlagen zur Herstellung von RuB

Kottrocknungsanlagen

* Anlagen zur chemischen Behandlung von besonders

UberwachungsbedUrftigen oder Gberwachungsbedarftigen Abfallen,
auf die die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts- und
Abfallgesetzes Anwendung finden

Aufbereitungsanlagen fur schmelzfiissige Schiacke (2. B.
Hochofenschlacke)

Automobil- u. Motorradfabriken sowie Fabriken zur Herstellung von
Verbrennungsmotoren -

Heiziraftwerke und Heizwerke mit Feuerungsanlagen far den

Einsatz von festen, fissigen oder gasformigen Brennstoffen,

soweit die Feuerungswérmeleistung

a)  bei Heizkraftwerken von 100 MW bis 300 MW

b)  bei Heizwerken mehr als 100 MW

betragt -

Kohktrme mit einem KGhiwasserdurchsatz von 10 000 m* oder
mehr je Stunde

Elektroumspannaniagen mit einer Oberspannung von
220 kV oder mehr einschileflich der Schaltfelder, ausgenommen
eingehauste Elektroumspannaniagen (%)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung
von 30t oder mehr je Stunde



T

| ‘r‘.

(NfBl S. 751) NVwZ-Beilage [11/1999 1l 9
“XDstands Abstand inm Lfd. Nr. Nummer (Spafte)  Betriebsart
kt2sse der 4. BImSchV
—
\V4 500 4% 1.10(f) Anlagen 2um Brikettieren von Braun- oder Steifikohie
42 2.8(1) ' Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit es aus Altglas
hergestellt wird, einschlieBlich Glasfasemn, die nicht fur
medizinhische oder fernmeidetechnische Zwecke bestimmit sind
43 211 (1) Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe
44 213(2) Anlagen zur Herstellung von Beton, Mtrtel oder StraBenbaustaffen
unter Verwendung ven Zement, auch soweit die Einsatzstoffe
lediglich trocken gemischt werden
45 215(1) Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen von Mischungen aus
Bitumen oder Teer mit Mineralstoffen einschlieBlich
Aufbereitungsanlagen fUr bitumindse Straenbaustoffe und
Teersplittaniagen mit einer Produktionsleistung von 200 t oder mehr
je Stunde .
46 33(1) Anlagen zur Stahferzeugung mit Induktionssfen, Anlagen zum
37(1) Erschmeizen von Gulleisen sowie Eiseh-, Temper- oder Stahi-
gieflereien, ausgenofrimen Anlagen, in denen Formien oder Kerme
auf kaltem Wege hergestellt werden, miit einer Leistung von 80 t
oder mehr GuBiteile je Monat (s. auch Ifd. Nm. 10 und 26)
." \ “’ 47 36(1+2) Anlagen zum Walzen von Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis 6550 mm (*)
48 A11(1+2) Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)
49 314(1 +2) Anlagen zum Zerideinern von Schrott durch Rotormahlen mit einer
Nennleistung des Rotorantriebes von 100 KW oder mehr
S0 .16 (1) Anlagen zur Herstellung von warmgefertigten nahtlosen
oder geschweillten Rohren aus Stahl (*)
51 4.1g(1) Anlagen zur fabrikmaQigen Herstellung von organischen
Chemikalien oder Ldsungsmitteln wie Alkohole, Aldehyde, Ketone,
Sauren, Ester, Acetate, Ather
| 52 4.1h (1) Anlagen zur Herstellung von Kunststoffen
S3 4.1k (1) Anlagen zur fabrikm4Bigen Herstellung von Kunstharzen
54 4.1m (1) Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von synthetischem
Kautschuk
S5 45(1) Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen wie Schmiertie,
Schmierfette, Metallbearbeitungstle
56 4.7 (1) Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hartbrandkohle) oder
(’ Elektrographit durch Brennen, 2. B. fur Elektroden, Stromabnehmer
oder Apparateteile -
57 48(1) Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Lo:ur{gsmﬂ‘teln durch
Destillieren mit einer Leistung von 3 t oder mehr je Stunde
S8 5.1 (1) Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschieren, Impragnieren

oder Tranken von Gegenstanden, Glas- oder Mineralfasern oder

bahnen- oder tafelférmigen Materialien einschiieGlich der

zugehtrigen Trocknungsanlagen mit .

a) Lacken, die organische Lbsungsmittel enthalten und von
diesen 250 kg oder mehr je Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgeherder Selbstvernetzung
ausreagieren (Reaktionsharze), wie Melamin-, Hamnstoff-,
Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kresol-, Resorcin- oder
Polyesterharzen, sofemn die Menge dieser Harze 25 kg oder
mehr je Stunde betragt, oder

c) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 250 kg
organischen Lésungsmitteln oder mehr je Stunde,

ausgenommen Anlagen fur den Einsatz von Pulveriacken oder

Pulverbeschichtungsstoffen
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Abstands. Abstand In m Lfd. NI Nummer (Spalte)  Betriebsart

Kasse ) der 4. BiImSchV

v ' 500 ] 55(2) Anlagen zum Isolieren von Drahten unter Verwendung ven Phenol-

oder Kresolharzern

60 5.8(2 Anlagen zur Herstellung von Gegenstinden unter Verwendung von

. Amino- oder Phenoplasten, wie Furan-, Harnstoff-, Phenol-,
Resorcin- oder Xylolharzen mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je Stunde betragt

61 74 (1) Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefldgel oder
Mastkalbern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von
Schweinen mit
a) 5t 000 Hennenpidtzen,
b) 102000 Jungherinenpiatzen,
c) 102000 Mastgefilgelplatzen,
d) 51000 Truthuhnermastplatzen,
e) 1900 Mastschweineplatzen (Schweine von 30 kg
odet meht Lebendgewicht),
n 540 Sauenplatzen einschiieflich dazugehtrender
Ferkelaufzuchtpiatze (Ferkel bis weniger als
30 kg Lebendgewicht),
g) 820 Sauenplatzen einschlieBlich dazugehorender
Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
A : 10 kg Lebendgewicht) oder
.; y . h) 5400 Ferkelplatzen fur die getrennte Aufzucht
' : (Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),
i) 700 Mastkélberplatzen
oder mehr, auch soweit nicht genehmigungsbedrftig

62 7.3(1) Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten mit Ausnahme der
’ Anlagen zur Verarbeitung von selbstgewonnenen tierischen Fetten
2Zu Speisefetten in Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200 kg
Speisefett je Woche

63 79(1) Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Dangemittein oder
technischen Fetten aus den Schiachtnebenprodukten Knochen,
Tierhaare, Fedemn, Horner, Klauen oder Blut

64 7.41 (1) Anlagen zum Lagern unbehandeiter Knochen, ausgenommen
Anlagen for selbstgewonnene Knochen in
- Fleischereien, in denen je Woche weniger als
4 000 kg Fleisch verarbeitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfallt werden

65 7.49(2) Anlagen, in denen Sauerkraut hergestellt wird, soweit 10 t Kohl oder’
5 mehr je Tag verarbeitet werden
66 7.20 (1) MUhien far Nahrungs- oder Futtermittel mit einer Produktions-
) leistung von 500 t je Tag oder mefv (°)
' ‘ t' &7 7.23(1) Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher Fette oder Ole, soweit die
' Menge des eingesetzten Extraktionsmittals 1 t oder mehr betragt
68 7.24 (1) Anlagen zur Herstellung oder Raffination von Zucker unter
Verwendung von ZuckerrUben oder Rohzucker
69 7.25(2) Anlagen zur Trocknung von Grinfutter, ausgenommen Anlagen zur
Trocknung von seibstgewonnenem Granfutter im
landwirtschaftlichen Betrieb
70 8.1 (1) Anlagen zur teilweisen oder volistandigen Beseitigung von festen,

flussigen oder in Behdltern gefaBiten gasfdrmigen Stoffen oder
Gegenstanden durch therrische Verfahren, wie Ver- oder
Entgasung, Verbrennung oder eine Kombination dieser Verfahren

71 8.3(1) Anlagen zur Ruckgewinnung von einzelnen Bestandteilen aus
festen Stoffen durch Verbrennen

72 8.5 (1) Anlagen zur Kompastierung mit einer Durchsatzleistung von mehr
als 10 Vh (Kompostwerke)

mé-—»- K T
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“Aostands-

Abstand inm

Lfd. Nr.

Nummer (Sparte)
der 4. BImSchV

Bet‘riebsaﬁ

KlasSe
g—

S00 73

74

75

76

78

300 ’ 79

8o

81

a2

a3

87

89

9.11 (2)

9.36 (2)

15(1+2)
1.9(2)

1.13 (1)
1.15(1)

212

22(2)

25(2

26(1)
2.7(2)

2.10(1)

214(2)

2.15(2)

32(2)

Offene oder unvolistandig geschlassene Anlagen zum Be- oder
Entladen von Schuttgutern, dle ifm trockenen Zustand stauben
kénnen, duch Kippen van Wagen oder Behattern oder unter
Verwendung von Baggem, Schaufelladegeraten, Grelfemn,
Saughebem oder &hnlichen Einrichtungen, soweit 200 t Schattguter
oder méhr je Tag bewegt werden kbfinen, dusgenormen Antageén
2urh Be- oder Entladen von Erdaushub oder von Gestein, das bei
der Gewinnung oder Aufbereitung vori Bodenschatzen anfaltt; far
nur saisonil genutzte Getreideannahmestelien tritt die
Genehmigungspflicht erst bei einer Umschlagleistung von 400 t
oder mehr je Tag ein

Anlagerszur Lagerung von Glle mit einem Fassungsvermbgen von
2500 m” oder mehr

Oberirdische Deponien fdr besonders GberwachungsbedUrftige
Abfalle i.S. der Technischen Anleitung Abfall, Teil 1

Abwasserbehandlungsanlager.fUr mehr als 100 000,EGW
Autokinas (%)
Betriebshdfe fUr Stralenbahnen (%)

Gasturbinenanlagen zum Antrieb von Generatoren oder
Arbeitsmaschinen (*)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung
von 1 t bis weniger als 30 t je Stunde

Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder Wassergas aus festen
Brennstoffen oder Stadt- oder Ferngas aus Kohlenwasserstoffen
durch Spalten

Steinbruche, in denen Sprengstoffe oder Flammstrahler verwendet
werden

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassieren von natQrlichem
oder kunstlichem Gestein einschiieftilich Schiacke und
Abbruchmaterial, ausgenommen Klassieranlagen far Sand oder
Kies und Anlagen 2ur Behandiung von Abbruchmaterial am
Entstehungsort

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieseigur, Magnesit, Mineralfarben,
Muschelschalen, Talkum, Ton, Tuff (Tral) oder Zementklinker

Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder Verarbeitung von Asbest
Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer oder Ton

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit der
Rauminhatt der Brennanlage 4 m® oder mehr und die Besatzdichte
300 kg oder mehr je m* Rauminhalt der Brennanlage betragt,
ausgenommen elektrisch beheizte Brenntfen, die diskontinuierlich
und ohne Abluftfihrung betrieben werden

Antagen zur Herstellung von Formstucken unter Verwendung von
Zement oder anderen Bihdemittein durch Stampfen, Schocken,
Rdtteln oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von 1 t oder
mebhr je Stunde in geschlossenen Hallen (°)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmeizen von Mischungen aus
Bitumen oder Teer mit Mineralstoffen einschlieflich
Aufbereitungsantagen fUr bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittaniagen mit einer Produktionsieistung bis weniger als

200t je Stunde -

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von Hattenstauben far die
Gewinnung von Metallen oder Metaliverbindungen im Drehrohr oder
in einer Wirbelschicht
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Abstands- Abstand in m Lfa. Nr.
klasse

Nummer (Spatte)
der 4. BImSchV.

Betn’ebéarf

\' 300 o1

92

93

97

99
100

101

102
103
104"

105

33(2)
37(2)

3.4(1)
38 (1)

35(2)

39(1+2)

3.15(2)
3.18 (1)
321(1+2)

323(1+2)

4.1 (1)
4.1p (1)

42(1+2)

43(2)
48(2)
43(2)

410(2)

Anlagen 2um Erschmelzen voh Gufieisen oder Stahl mit einer
Sehmelzleistung bis 2u 2,5 t je Stunde, Vakuum-Schmelzarlagen
fUr Gueisen oder Stahi mit einer Einsazmenge von 5t oder mehe
sowié Eisen-, Tempet- oder Stahlgiefarelen, in derien Formen oder
Kerne auf kalten Wege hergestélit werden, mit éiner Leistung vori
weniger ats B0 t GuBteile je Momat

Schmelzantagen fir Nichteisenmetalle fOr einen Einsatz von
1000 kg oder mehr sowie Giellereien FOr Nichteisenmetalle,
ausgenammen

- Vakuum-Sehmelzanlagen,

- Schmetzanlagen far GuBlegierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbindung
mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmetzanlageri, die Bestandteil von Druck- oder
KokillengieBmaschirien sind,

- Schmelzantagen fdr Edelmetalle oder fr Legierungen,
die nur aus Edelmetallen oder aus Edelmetalieri und
Kupfer bestehen, und

- Schwallttbader

(s. auch Ifd. Nm. 27 und 156)

Anlagen zum Abziehen der Oberflichen von Stahl, insbesondere
von Bidcken, Brammeén, KnUppeln, Platinen oder Blechen, durch
Flammen

Anlagen zum Aufbringen von metallischen Schutzschichten auf
Metalloberflachen aus Blei, Zinn, Zink, Nickel oder Kobalt mit Hilfe
von schmelzflussigen Bademn. durch Flamm- oder
Lichtbogenspritzen

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behditern aus Metal! in
geschlossenen Hallen (z. B. Dampfkessel, Container) ()

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Schiffskirpern oder
-sektionen aus Metall in geschlossenen Hallen (*)

Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulatoren oder
Industriebatteriezellen und sonstiger Akkumulatorert

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen- oder
Magnesiumpulver oder -pasten, von blei- oder nickelhaltigen -
Pulvern oder Pasten oder sonstigen Metallpulvern oder -pasten,
ausgenommen Anlagen zur Herstellung von Metallpulver derch
Stampfen -

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstetlung von unter Druck geldstem

Acetyien (Dissousgasfabriken)

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Seifen oder
Waschmitteln durch cherische Umwandiung

Anlagen, in denen Pflanzenschutz- odér Schidliings-
bekdmpfungsmitte! oder ihre Wirkstoffe gemahlen cder maschinelf
gemischt, abgepackt oder umgefallt werden

. Anlagen zur fabrikmaBigen Hersteflung von Arzneimittein oder

Arzneimittelzwischenprodukten ohne chemische Umwandiung

Anlagen 2ur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch
Destillieren mit einer Leistung von 1 t bis weniger als 3 t je Stunide

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder Kunstharzen mit einer
Leistung von 1 t oder mehr je Tag

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschichtungsstoffen
(Lasuren, Fimnis, Lacke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von 5t je Tag oder mehr organischer Losunigsmitte!,
ausgenommen Anlagen, in denen ausschlielliich hochsiedende Ole
als Losungsmittel ohne Warmebehandlung eingesetzt werden
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Abstand iri i

. Lfd. Nr.

Ndmmer (Spake)
der 4. BimSchV

Betriebsart

v

300

106

107

108

108

110

11

112

113

114

118

51(2)

5.2 (1+2)

5.4(2)

56(2)

59(2)

6.2(2)

6.4(2

7101

72(1+2)

7.4(1)

Anfagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschieren, Impragnieren
oder Trinken von Gégenstanden, Glas- oder Mineraifasern oder
bahnen- oder tafelfbrmmigen Materialien einschiieBlich der
2ugehtrigen Trocknungsaniagen mit

a) Lackeni, die ofganische Lasungsmittel enthaften und van diesen
25 kg bis weniger al$ 250 kg jé Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbstvernetzung
ausreagieren (Reaktionsharze), wie Metamin-, Harnstoff-,
Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kresol-, Resorcin- oder
Polyesterharzen, soférn die Menge dieser Harze 10 kg bis
weniger ais 25 kg je Stunde betrigt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 25 kg bis weniger
als 250 kg crganischer Losungsmittel je Stunde,

ausgenornmen Anlagen far den Einsatz von Pulveriacken oder

Pulverbeschichtungsstoffen

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder tafeifrmigen Materialien
mit Rotationsdruckmaschinen einschiiefllich der zugehbrigen
Trocknungsanlagen

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von Stoffen oder
Gegestanden mit Teer, Teerdi oder heilem Bitumen, ausge-
nommen Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von Kabein mit
heiRem Bitumen &

Anlagen zur Hersteliung von bahnenftrmigen Materialien auf
Streichmaschinen einschlieflich der zugehtrigen
Trocknungsanlagen unter Verwendung von Gemischen aus
Kunststoffen und Weichmachemn oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidierten Leindt

* Anlagen zur Herstellung von Reibbelagen unter Verwendung von

Phenoplasten oder sonstigen Kunstharzbindemittein, soweit kein
Asbest eingesetzt wird

Anlagen, die aus einer oder mehreren Maschinen zur fabrikmaBigen
Herstellung von Papier und Pappe bestehen (*)

Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Geflagel oder

Mastkalbern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von

Schweinen mit

a) 14 000 bis weniger als 51 000 Hennenpiatzen,

b) 28 000 bis weniger als 102 000 Junghennenplatzen,

¢) 28 000 bis weniger als 102 000 Mastgefiageiplatzen,

d) 14 000 bis weniger als 51 000 TruthGhnermastplatzen,

e) 525 bis weniger als 1 500 Mastschweineplatzen
(Schweine von 30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 175 bis weniger ais 640 Sauenpiatzen ein-
schiieBlich dazugehtrender Ferketaufzucht-
platze (Ferkel bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),

g) 225 bis weniger als 820 Sauenplitzen einschlieB-
lich dazugehorender Ferkelaufzuchtplatze
(Ferke! bis weniger als 10 kg Lebendgewicht)
oder i

h) 1500 bis weniger als 5 400 Ferkeiplatzen far die
getrennte Aufzucht (Ferket von 10 bis weniger
als 30 kg Lebendgewicht),

i) 200 bis weniger als 700 Mastkalberplatzen

auch soweit nicht genehmigungsbedarftig

Anlagen zum Schlachten von
a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Gefloge! oder
b) 8000 kg oder mehr Lebendgewicht sonstiger Tiere je Woche

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von Tierfutter durch
Erwarmen der Bestandteile tierischer Herkunft
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Abstands- Abstand in m Tra Nr.

Kasse

Nummer (Spafe)
der 4. BimSchV

Betriebsart

v 300 118

117
118
118

120

121
122

123
124

125

126

127

128
129

130

131

132

BT e e

74(2)

78(2)
772
78(1)

710 (1)

713(2
7.14(2)

7.22(2)
7.29 (2)

7.30 (2)

731 (2

Anlagen zur Verarbeitung von Kartoffeln, Gemse, Fleisch oder

Flsch fir dle menschiiche Emébhning, soweit 1 t dieser

Nahrungsmittel je Tag oder mehr durch Erwdrmer verarbeitet wird,

ausgenarmmen :

- Anlagen zumn Sterilisieren oder Pasteurisieren dieser
Nahruhgsmittel in geschlossenen Behdltnissen und

- Kuchien von Gaststatten, Kantinen, Krankenhausermn und
shnlichen Einrichtungen

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen von tierischen
Dérmen oder Migen

Anlagen zur Zubereitung oder Verarbeitung von Kalbermagen 2ur
Labgewinriung

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Hautleim, Lederieim oder
Knochenleim

Anlagen zum Lagemn oder Aufarbeiten unbehandelter Tierhaare mit
Ausnahme von Wolle, ausgenommen Aniagen far selbstgewonnene
Tierhaare in Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfadt werden

Antagen zum Trocknhen, Einsaizen, Lagem oder Enthaaren
ungegerbter Tierhdute oder Tierfelle

Anlagen zum Gerben einschlieBlich Nachgerben von Tierhauten
oder Tierfellen sowie nicht genehmigungsbedarftige Lederfabriken

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Starkemehlen

Anlagen zum Rosten oder Mahlen von Kaffee oder Abpacken von
gernahlenem Kaffee mit einer Leistung von jeweils 2S0 kg oder
mehr je Stunde

Anlagen zum Résten von Kaffee-Ersatzprodukten, Getreide, Kakao-
bohnen oder Nussen mit einer Leistung von 75 kg oder mehr je
Stunde

Anlagen zur

" a) Herstellung von Lakritz,

8.4(2)

85(2)

8.7 (1)

8.9(2)

8.11 (2)

8.10 (1)

b) Herstellung von Kakaomasse aus Rohkakao oder
c) thermischen Veredelung von Kakao- oder Schokoladenmasse

Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushaltungen anfallenden oder
aus gleichartigen Abfalien durch Sortieren fUr den
Wirtschaftskreislauf 2urickgewonnen werden, mit einer Leistung
von 10 t oder mehr je Tag

Anlagen zur Kampostierung mit einer Durchsatzleistung von 0,75t
bis weniger als 10 t/h (Kornpostierungsantagen)

" Anlagen zur Betiandlung von verunreinigtem Boden, der nicht

ausschileQlich am Standort der Anlage entnemmen wird (%)

Anlagen zur Lagerung— oder Behandlung von Autowracks ohne
sortenreine Demontage der Einzelteile, auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig (*)

Anlagen zur Behandlung von GberwachungsbedUrftigen Abfalieh mit
einem Durchsatz von 10 t je Tag oder mehr sowie Anlagen, die der
Lagerung von 100 t oder mehr OberwachungsbedUrftiger Abfalle
dienen (z.8. Elektronik- und Elektroschrott), ausgenommen die
zeitweilige Lagerung - bis zum Einsammeln - auf dem Geldnde der
Entstehung der Abfille

Anlagen zum Umschlagen von Uberwachungsbed(rftigen und
besonders Uberwachungsbedurftigen Abfalien, auf die die
Vorschriften des Kreislaufwirtschalts- und Abfaligesetzes
Anwendung finden, mit einer Leistung van 100 t oder mefr je Tag,
ausgenommen Anlagen zum Umschlagen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von
Badenschatzen anfilit
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Goiad Abstand in m Urd. N, Nummer (Spafts) _ Betriebsart
H}sie der 4. BimSchV
v 300 133 10.7 (2) Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder Syrithésekautschuk
unter Veérwendung von Schwefét ader Schwefelvérbindungen,
ausgenommen Anlagen, in denen )
- weniger als 50 kg Kautschuk je Stunde verarbeitet werden oder
- ausschiietilich vorvulkanislerter Kautschuk eingesstzt wird
134 10.21 (2) Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahnkesselwagen,
Straflentankfahrzeugen oder Tankcontainem sowie Arilagen zur
. automatisehen Reinigung von Fissern einsctiliefilich zugehtriger
Aufarbeitungsaniagen, soweit die Behdlter von drganischen Stoffen
gereinigt werden, ausgenarrimen Arlagen, in denén Behalter
ausschlieBlich von Nahrungs-, Genull- oder Futtermittéin gereinigt
werden
135 10.23(2) Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen, Thermofbderen,
Thermoisolieren, Beschichten, Impragnieren oder Appretieren,
einschlieflich der zugehdrigeri Trocknungsaniagen, 2usgénommen
Anlagen, in denen wehiger als S00 m< Textilien je Stunde behandelt
werden
136 - Gattersagen, wenn die Antriebsleistung eines Gatters 100 KW oder
mehr betragt, sowie Furnier- oder Schilwerke
| 137 - Abwasserbehandlungsantagen bis einschlieftlich 100 000 EGW
138 - Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von Sand, Bims, Kies,
Ton oder Lehm
139 - Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen, Gasbetonsteinen
oder Faserzementplatten unter Dampfuberdruck
140 - Antagen zur Herstellung von Bauelementen oder in Serien
gefertigten Holzbauten
141 - Deponieklasse Il i.S. der Technischen Anleitung Siedlungsébrall
(Siedlungsabfalideponien und vergleichbare Deponien)
142 - Deponieklasse | i.S. der Technischen Anleitung Siediungsabfali
(Inertstoffdeponie, Erdaushub- oder Bauschuttdeponien)
143 - v Antagen zur Herstellung von Schienenfahrzeugen
144 - PreBwerke (%)
145 - Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktionen in
geschlossenen Hallen (*)
146 - Stab- oder Drahtziehereien ()
147 - Schwermaschinenbau
\’g o 148 - Emaillieraniagen
148 - Schrottplatze
150 - Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken
151 - Auslieferungsiager far Tiefkdhlkost (%)
152 - Betriebshdfe der Mallabfuhr oder der StraBendienste (*)
153 - Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Umschlag gréerer
Gutermengen (*)
Vi 200 154 29(2) Anlagen zum S&urepolieren ader Mattatzen von Glas oder
Glaswaren unter Verwendung von Flulsiure
155 2.10(2) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit der

Rauminhalt der Brennanlage 4 m* oder mehr oder die Besatzdichte
mehr als 100 kg/m* und weniger als 300 kg /m*> Rauminhalt der
Brennanlage betr4gt, ausgenommen elektrisch beheizte Brennéfen,
die diskontinuierlich und ohne Abluftfihrung betrieben werden
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Nummer (Spalte) Betriebsart
kiasse der 4. BimSchv
vi 200 156 3.4(2) Schmelzanlagen fUr Nichteisenmetalle fUr einen Einsatz von 50 bis

weniger als 1 000 kg, ausgenommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmeizanlagen fur GuBlegierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbindung
mit Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteif van Druck- oder
KokillengieRmaschinen sind oder die ausschlieBlich im
Zusammenhang mit einzelnen Druck- oder KokillengieR~
maschinen gieQfertige Nichtsisenmetalle oder gieBfertige:
Legierungen niederschmelzen,

- Schmelzanlagen fur Edelmetalle oder fiir Legierungen,
die nur aus Edelmetallen oder aus Edelmetallen und
Kupfer bestehen, und

- Schwalldtbader

(s. auch Ifd. Nm. 27 und 92)

157 38(2) Anlagen, die aus einer oder mehreren Druckgiemaschinen mit
Zuhaltekr#ften von 2 Meganewton oder menr bestehen

158 3.10(2) Anlagen zur Oberﬂachenbehandlung von Metallen unter
Verwendung von FluR- oder Salpetersaure, ausgenommen
Chromatieranlagen

159 57(2 Anlagen zur Verarbeitung von flassigen ungesattigten
Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz oder flussigen Epoxidharzen mit
Aminen 2u .
a) Formmassen (z. B. Harzmatten oder Faser-Formmassen) oder
b), Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit keine

geschlossenen Werlzeuge (Formen) verwendet werden,

fUr einen Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche z. B.
Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behalterbau

160 5.10(2) Anlagen zur Herstellung von kunstlichen Schieifscheiben,
-kérpem, -papieren oder -geweben unter Verwendung organischer
Binde- oder Losungsmittel -

161 5.11 (2 Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen, Bauteilen unter
Verwendung von Polyurethan, Polyurethanbltcken in Kastenformen
oder zum Ausschaumen von Hohirdumen mit Polyurethan, soweit
die Menge der Ausgangsstoffe 200 kg oder mehr je Stunde betragt,
ausgenommen Anlagen zum Einsatz von thermoplastischen
Polyurethangranulaten

162 7.1 (1) Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefllgef oder
Mastkalbern oder zum Hatten oder 2ur getrennten Aufzucht von
Schweinen mit
a) 3200 bis weniger als 14 000 Hennenplatzen,

b) 6 400 bis weniger als 28 000 Junghennenpl4tzen,

) 6 400 bis weniger als 28 000 Mastgeflageiplatzen,

d} 3 200 bis weniger als 14 000 TruthGhnermastplatzen,

e) 120 biswenigerals 525 Mastschweineplatzen
(Schweine von 30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 40 bis wenigerals 175 Sauenplitzen
einschliefllich dazugehsrender Ferkelaufzucht-
platze (Ferkel bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),

a) S0 bis wenigerals 225 Sauenpldtzen ein-
schiieBlich.dazugehtrender Ferkelaufzucht-
platze (Ferkel bis weniger als 10 kg Lebend-
gewicht) oder

h) 350 bis wenigerals 1500 Ferkelplatzen fur die
getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 bis weniger
als 30 kg Lebendgewicht),

i) 75 bis weniger als 200 Mastkalberplatzen

auch soweit nicht genehmigungsbedarftig

163 75(2) Anlagen zum Rauchem von Fleisch- oder Fischwaren,

ausgenommen

- Anlagen in Gaststatten und

- Rauchereien mit einer Raucherteistung von weniger als 1000 kg
Fleisch- oder Fischwaren je Woche

.
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Abstand inm Lfd. Nr. Nummer (Spafte)  Betriebsart
der 4. BimSchV
200 164 720(2) Malzdarren
165 . 721 (2 Mahien fur Nahrungs- oder Futtermittef mit einer Pro-

duktionsleistung von 100 t bis weniger als 500 t je Tag (*)

166 7.27(2) Melassebrennereien, Biertrebertrocknungsantagen oder Brauereien
mit einem Ausstof von S 000 hi Bier oder mehr je Jahr und
Brennereien, auch soweit nicht genehmigungsbedarttig

167 7.28 (2) Anlagen zur Herstellung von Speisew(rzen aus tierischen oder
pflanzlichen Stoffen unter Verwendung von Sauren

168 732(2) Anlagen zurn Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch oder von
Milchbestandteilen mit Spruhtrocknern

169 7.33(2) Aniagen zum Befeuchten von Tabak unter ZufGhrung von Wéarme,
- oder Aromatisieren oder Trocknen von fermentiertem Tabak

170 ) 10.8 (2) Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-, Reinigungs- oder
Holzschutzmitteln, soweit diese Produkte organische Lésemittel
enthalten und von diesen 1 th oder mehr eingesetzt werden;
Anlagen zur Herstellung van Klebemitteln mit einer Leistung von 1t
oder mehr je Tag, ausgenommen Anlagen, in denen diese Mittel
ausschlieflich unter Verwendung von Wasser als Verdnnungs-
mittel hergestelit werden

171 10.9 (2) Anlagen zur Hersteliung von Halzschutzmitteln unter Verwendung
. von halogenierten aromatischen Kohlenwasserstoffen
172 10.10(2) Anlagen zum Farben oder Bleichen von Flocken, Gamen oder
10.11 (2) Geweben unter Verwendung von Farbebeschleunigem, alkalischen

Stoffen, Chlor oder Chiorverbindungen einschliellich der
Spannrahmenanlagen, ausgenommen Anlagen, die unter erh8htem
+ Druck betrieben werden

173 1015(2) - Prufstande fOr oder mit Verbrennungsmotoren oder Gasturbinen mit
einer Leistung von 300 KW oder mehr

174 1017 (2) Anlagen, die an 5 Tagen oder mehr je Jahr der Ubung oder
Aus(lbung des Motorsports in lamnschutztechnisch optimierten
Hallen dienen, ausgenommen Modellsportanlagen (*)

175 10.20 (2) Anlagen zur Reinigung von Werkzeugen, Vorrichtungen oder
sanstigen metallischen Gegenstanden durch thermische Verfahren

176 - Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln, Nieten, Muttern,
Schrauben, Kugeln, Nadein oder ahnlichen metallischen Normteilen
durch Druckumformen auf Automaten sowie Automatendrehereien
)

177 - Anlagen zur Hersteliung von kaltgefertigten nahtlosen oder
geschweifiten Rohren aus Stahi ()

178 - Anlagen zum automatischen Reinigen, Abfullen oder Verpacken von
Flaschen aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen oder mehr
je Stunde (*)

178 - Anlagen zum Bau von Krafifahrzeugkarosserien und -anhangemn

180 - Maschinenfabriken oder Hartereien

181 - Pressereien oder Stanzereien (*)

182 - Anlagen zur Herstellung von Kabeln

183 - Anlagen zur Herstellung von Mdbein, Kisten und Paletten aus Holz

und sonstigen Holzwaren
184 - Zimmereien (*)

x
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Abstands- Abstand in m Lfd. Nr. Nummer (Spalte)  Betriebsart
klasse der 4. BimSchV
i 200 185 - Lackierereien mit einem Lésungsmitteldurchsatz bis weniger als
25 kg/h (2.B. Lohnlackierereien)
188 - Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung
187 - Anfagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak unter Einsatz von
Geblasen (*)
188 - Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von Dauerbackwaren
189 - Milchverwertungsaniagen ohne Trockenmilcherzeugung
190 - Autobusuntermehmen, auch des 6ffentlichen Persanennah-
verkehrs (*)
| 191 - Anfagen zum Be- oder Entiaden von Schattgutermn bei Getreide-
annahmestellen, soweit weniger als 200t Schattguter je Tag bewegt
werden kénnen, ausgenommen Anlagen zur Aufnahme von
selbstgewonnenem Getreide im landwirtschaftlichen Betrieb
i Vil 100 182 26(2) Anfagen zum mechanischen Be- oder Verarbeiten von
Asbesterzeugnissen auf Maschinen
183 3.20(2) Anlagen zur Oberfidchenbehandiung von Gegenstanden aus Staht,
Blech oder Guf mit festen Strahimitteln, die auBerhalb
geschlossener Raume betrieben werden, ausgenommen nicht
begehbare Handstrahlikabinen
194 8.8 (2) Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von Autowracks durch
sortenreine Demontage der Einzelteile, auch soweit nicht
genehmigungsbedUrftig
185 - Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten (Kantinendienste,
Catering-Betriebe)
196 - Schiossereien, Drehereien, SchweiBlereien oder Schieifereien
197 - Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen ohne Verwendung von
Phenolharzen
198 - Autolackierereien, insbesondere zur Besettigung von Unfallschaden
188 - Automatische Autowaschstrallen
200 - Tischlereien oder Schreinereien
201 - Steinsagereien, -schieifereien oder -polierereien
202 - Tapetenfabriken, die nicht durch ifd. Nm. 107 erfalit werden
203 - Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern oder Taschen
sowie Handschuhmachereien oder Schuhfabriken
204 - Anlagen zur Herstellung von Reispinnstoffen, Industriewatte oder
Putzwalle
205 - Spinnereien oder Webereien
206 - Kieiderfabriken oder Aniagen zur Herstellung von Textilien
207 - Growaschereien oder groGe chemische Reinigungsaniagen
208 - Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-, Telegrafie- oder
Elektrogeratebaus sowie der sonstigen elekironischen oder
feinmechanischen Industrie
- 208 - Bauhdfe
210 - Anlagen zur Kraftfahrzeugtiberwachung
211 - Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten
v“"q‘!‘ =T s
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Abstands- Abstand in m Lfd. Nr. Nummer (Spalte) Betriebsart
kiasse der 4. BimSchV

Vit 100 212 - Antagen zur Rundermneuerung von Reifen soweit weniger als 50 kg
je Stunde Kautschuk eing_esetz‘t werden ) :
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