Bebauungsplan Nr. 62a

Textliche Festsetzungen

1.

Gem. 8 1 (4) BauNVO wird das Gewerbegebiet nach der Art der Betriebe und Anlagen
und deren besonderen Bedurfnissen und Eigenschaften gegliedert und eingeschrankt.
Unzulassig sind Betriebe und Anlagen, wie sie im Bebauungsplan entsprechend der
nebenstehenden Abstandsliste des Abstandserlasses des Ministeriums fiur Umwelt,
Raumordnung und Landwirtschaft vom 02.04.1998 unter der Ifd. Nr. (Abstandsklasse)
aufgefuhrt sind. Die unzulassigen Betriebsarten sind in den entsprechenden Bereichen
des Plangebietes festgesetzt.

Gem.§ 31 (1) BauGB sind ausnahmsweise Betriebe und Anlagen mit &hnlichem
Immissionsgrad der nachst niedrigeren Abstandsklasse (hdheres Abstandserfordernis)
zulassig, wenn die von lIhnen ausgehenden Emissionen durch Uber den Stand der
Technik hinaus gehende MalRnahmen, durch Betriebsbeschrankungen oder durch
eine atypische dem Immissionsschutz entgegenkommende Betriebsweise so begrenzt
werden, dass sie die von den allgemein zuldssigen Anlagen Ublicherweise ausgehen-
den Emissionen nachweislich nicht Uberschreiten und der Immissionsschutz nach-
weislich gesichert ist.

Im Gewerbegebiet sind die gem. 8 8 (3) BauNVO ausnahmsweise zulassigen Woh-
nungen fur Aufsichts- und Bereitschaftspersonen bzw. Betriebsinhaber und Betriebs-
leiter, Anlagen fir kirchliche, kulturelle, soziale und gesundheitliche Zwecke sowie
Vergnugungsstatten gem. 8§ 1 (6) BauNVO ausgeschlossen.

Im Gewerbegebiet sind Einzelhandelsbetriebe gem. § 1 (5) i.V.m. § 1 (9) BauNVO
ausgeschlossen.

Im Gewerbegebiet sind gem. 8 1 (5) BauNVO Tankstellen und Anlagen fur sportliche
Zwecke nicht zulassig.

Freie Berufe i.S.d. 8 13 BauNVO sind gem. 8 1 (5) BauNVO unzul&ssig, ausgenom-
men Ingenieur- und Beratungsberufe, die unmittelbar im Zusammenhang mit Glas-
recycling stehen.

Gem. § 22 (4) BauNVO wird im Gewerbegebiet eine abweichende Bauweise fest-
gesetzt. Im Gewerbegebiet gilt die offene Bauweise mit der Mal3gabe, dass auch
Gebaude Uber 50 m Lange zulassig sind.

Das auf den Dachflachen anfallende Niederschlagswasser wird i.S.d. 8§ 51a Landes-
wassergesetz (LWG NRW) i.V.m. § 9 (4) BauGB in die vorhandene Versickerungs-
mulde im Westen des Plangebietes eingeleitet.



Textliche Festsetzungen gem. § 86 BauONW i.V.m. § 9 (4) BauGB

Die Dacher sind uUberwiegend als Flachdécher oder als flach geneigte Dacher mit einer
Neigung bis max. 5° auszufiihren. Untergeordnete Dachflachen kdnnen aus gestalte-
rischen Grunden (Belichtung) steilere Neigungen aufweisen.

Hinweise

1. Bei Bodeneingriffen koénnen Bodendenkmaler (kulturgeschichtliche Bodenfunde, d.h.
Mauerwerk, Einzelfunde aber auch Veranderungen und Verfarbungen in der naturlichen
Bodenbeschaffenheit) entdeckt werden. Die Entdeckung von Bodendenkmalern ist der
Gemeinde und dem Landschaftsverband Westfalen-Lippe, Westf. Museum fur Archéo-
logie/Amt fur Bodendenkmalpflege, Minster, unverziglich anzuzeigen (88 15 und 16
DSchG NRW).

2. Fur den mit gekennzeichneten Bereich des Gewerbegebietes wird auf eine
Vorbelastung aufgrund der im stdlich angrenzenden Industriegebiet zuldssigen Nacht-
werte von 70 dB(A) hingewiesen. Die Ansiedlung kiinftiger Gewerbebetriebe in diesem
Bereich soll hinsichtlich der Nachtbelastung eine entsprechende Stérunempfindlichkeit
beriicksichtigen.



Abstandsliste zum Abstandserlald 1998

Abstandsklasse V Abstand 300 m

Lfd. Nr.

Nr. (Spalte) 4.BimSchVv

Betriebsart

79

1.5 (1+2)

Gasturbinenanlagen zum Antrieb von
Generatoren oder Arbeitsmaschinen

80

1.9 (2)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von
Kohle mit einer Leistung von 1t bis weniger
als 30 tje Stunde

81

1.13 (1)
1.15 (1)

Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder
Wassergas aus festen Brennstoffen oder
Stadt- oder Ferngas aus Kohlenwasserstoffen
durch Spalten

82

2.1 (2)

Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder
Flammstrahler verwendet werden

83

2.2 (2)

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder
Klassieren von naturlichem oder kiinstlichem
Gestein einschlief3lich Schlacke und Abbruch-
material, ausgenommen Klassieranlagen fir
Sand oder Kies und Anlagen zur Behandlung
von Abbruchmaterial am Entstehungsort

84

2.5 (2)

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur,
Magnesit, Mineralfarben, Muschelschalen,
Talkum, Ton, Tuff (Tra) oder Zementklinker

85

2.6 (1)

Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder
Verarbeitung von Asbest

86

2.7 (2)

Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer
oder Ton

87

2.10 (1)

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeug-
nisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage
4 m® oder mehr und die Besatzdichte 300 kg
oder mehr je m® Rauminhalt der Brennanlage
betragt, ausgenommen elektrisch beheizte
Brenndofen, die diskontinuierlich und ohne
Abluftfiihrung betrieben werden

88

2.14 (2)

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken
unter Verwendung von Zement oder anderen
Bindemitteln in geschlossenen Hallen

89

2.15 (2)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieRlich Aufbereitungs-
anlagen fur bituminése StraRenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktions-
leistung bis weniger als 200 Tonnen je Stunde

90

32 (2)

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Hittenstauben fur die Gewinnung von
Metallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht




91

3.3 (2)
3.7 (2)

Anlagen zum Erschmelzen von Gul3eisen oder
Stahl mit einer Schmelzleistung bis zu 2 5tje
Stunde, Vakuum-Schmelzanlagen fir Gul3eisen
oder Stahl mit einer Einsatzmenge von 5t oder
mehr sowie Eisen-, Temper- oder Stahl-
gieBereien, in denen Formen oder Kerne auf
kaltem Wege hergestellt werden. mit einer
Leistung von weniger als 80 t Gul3teile je Monat

92

3.4 (1+2)
3.8(1)

Schmelzanlagen fir Zink oder
Zinklegierungen fur einen Einsatz von 1000
kg oder mehr sowie Giel3ereien fur
Nichteisenmetalle, ausgenommen

= Vakuum-Schmelzanlagen,

= Schmelzanlagen fur Gu3legierungen aus
Zinn und Wismut oder aus Feinzink und
Aluminium in Verbindung mit Kupfer oder
Magnesium,

= Schmelzanlagen, die Bestandteil von
Druck- oder KokillengieBmaschinen sind,

= Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fir
Legierungen, die nur aus Edelmetallen oder
aus Edelmetallen und Kupfer bestehen, und
* Schwall6tbader

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 156)

93

35 (2)

Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von
Stahl, insbesondere von Bldcken, Brammen,
Knuppel, Platinen oder Blechen, durch
Flammen

94

3.9 (1+2)

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten aus Blei, Zinn oder Zink auf
Metalloberflachen mit Hilfe von
schmelzflussigen Badern oder durch
Flammspritzen

95

3.15 (2)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behéltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z.B. Dampfkessel, Container)

96

3.18 (1)

Anlagen zur Herstellung von Schiffskérpern oder
-sektionen aus Metall in geschlossenen Hallen

97

3.21 (1+2)

Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulatoren
oder Industriebatteriezellen und sonstiger
Akkumulatoren

98

3.23 (1+2)

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen-
oder Magnesiumpulver oder -pasten, von blei-
oder nickelhaltigen Pulvern oder Pasten oder
sonstigen Metallpulvern oder - pasten ausge-
nommen Anlagen zur Herstellung von Metall-
pulver durch Stampfen

99

4.1f (1)

Anlagen zur fabrikmé&Rigen Herstellung von
unter Druck gelostem Acetylen
(Dissousgasfabriken)




100

4.1p (1)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Seifen oder Waschmitteln durch chemische
Umwandlung

101

4.2 (1+2)

Anlagen, in denen Pflanzenschutz- oder
Schadlingsbekampfungsmittel oder ihre
Wirkstoffe gemahlen oder maschinell
gemischt, abgepackt oder umgefiillt werden

102

4.3(2)

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von
Arzneimitteln oder Arzneimittelzwischen-
produkten ohne chemische Umwandlung

103

4.8 (2)

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen
Ldsungsmitteln durch Destillieren mit einer
Leistung von 1t bis weniger als 3 tje Stunde

104

4.9 (2)

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1t oder
mehr je Tag

105

4.10 (2)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von 5tje Tag oder mehr organischer
Ldsungsmittel, ausgenommen Anlagen, in
denen ausschlieRlich hochsiedende Ole als
Ldsungsmittel ohne Warmebehandlung
eingesetzt werden

106

5.1 (2)

Anlagen zum Beschichten, Lackieren,
Kaschieren, Impréagnieren oder Tranken von
Gegenstanden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien
einschlie3lich der zugehérigen Trocknungs-
anlagen mit

a) Lacken, die organische Lésungsmittel
enthalten und von diesen 25 kg bis weniger
als 250 kgje Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender
Selbstvernetzung ausreagieren
(Reaktionsharze), wie Melamin-, Harnstoff-,
Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kresol-, Resorein-
oder Polyesterharzen, sofern die Menge
dieser Harze 10 kg bis weniger als 25 kg je
Stunde betrégt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von
25 kg bis weniger als 250 kg organischer
Losungsmittel je Stunde,

ausgenommen Anlagen fir den Einsatz von
Pulverlacken oder Pulverbeschichtungsstoffen

107

5.2 (1+2)

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder
tateiférmigen Materialien mit Rotationsdruck-
maschinen einschlie3lich der zugehérigen
Trocknungsanlagen




108

5.4 (2)

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstanden mit Teer, Teerdl
oder heilRem Bitumen, ausgenommen Anlagen
zum Tranken oder Uberziehen von Kabeln mit
heiRem Bitumen

109

5.6 (2)

Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen
Materialien auf Streichmaschinen einschlief3lich
der zugehdrigen Trocknungsanlagen unter
Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen
und Weichmachern oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidiertem Leindl

110

5.9 (2)

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter
Verwendung von Phenoplasten oder sonstigen
Kunstharzbindemitteln, soweit kein Asbest
eingesetzt wird

111

6.2 (2)

Anlagen, die aus einer oder mehreren
Maschinen zur fabrikmaRigen Herstellung von
Papier und Pappe bestehen (*)

112

6.4 (2)

Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

113

7.1 (1)

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von
Gefligel oder zum Halten von Schweinen mit
a) 14.000 bis weniger als 51.000
Hennenplatzen,

b) 28.000 bis weniger als 102.000
Junghennenplatzen,

¢) 28.000 bis weniger als 102.000
Mastgefligelplatzen,

d) 14.000 bis weniger als 51.000
Truthhnermastplatzen,

e) 525 bis weniger als 1900
Mastschweineplatzen (Schweine von 30 kg
oder mehr Lebendgewicht),

f) 175 bis weniger als 640 Sauenplatzen
einschliel3lich dazugehérender
Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
30 Kilogramm Lebendgewicht)

g) 225 bis weniger als 820 Sauenplatzen
einschliel3lich dazugehérender
Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
10 Kilogramm Lebendgewicht)

h) 1.500 bis weniger als 5.400 Ferkelplatzen
(Ferkel bis weniger als 30 Kilogramm
Lebendgewicht)

i) 200 bis weniger als 700 Mastkélberplatzen
auch soweit nicht genehmigungsbediirftig

114

7.2 (1+2)

Anlagen zum Schlachten von

a) 500 kg Lebendgewicht Gefliigel oder
b) 8.000 kg oder mehr Lebendgewicht
sonstiger Tiere je Woche

115

7.4 (1)

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von
Tierfutter durch Erwarmen der Bestandteile

tierischer Herkunft




116

7.4 (2)

Anlagen zur Verarbeitung von Kartoffeln,
Gemiuse, Fleisch oder Fisch fir die
menschliche Erndhrung, soweit 1t dieser
Nahrungsmittel je Tag oder mehr durch
Erwarmen verarbeitet wird, ausgenommen

= Anlagen zum Sterilisieren oder
Pasteurisieren dieser Nahrungsmittel in
geschlossenen Behaltnissen und

= Kiichen von Gaststatten, Kantinen,
Krankenh&ausern und ahnlichen Einrichtungen

117

7.6 (2)

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen
von tierischen Darmen und Magen

118

7.7 (2)

Anlagen zur Zubereitung oder Verarbeitung
von Kalbermagen zur Labgewinnung

119

7.8 (1)

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Hautleim,
Lederleim oder Knochenleim

120

7.10 (1)

Anlagen zum Lagern oder Aufarbeiten
unbehandelter Tierhaare mit Ausnahme von
Wolle, ausgenommen Anlagen fiur selbstge-
wonnene Tierhaare in Anlagen, die nicht durch
Nr. 114 erfal3t werden

121

7.13 (2)

Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder
Enthaaren ungegerbter Tierh&dute oder Tierfelle

122

7.14 (2)

Anlagen zum Gerben einschlie3lich Nachgerben
von Tierh&uten oder Tierfellen sowie
Lederfabriken

123

7.22 (2)

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder
Starkemehlen

124

7.29 (2)

Anlagen zum Rd&sten oder Mahlen von Kaffee
oder Abpacken von gemahlenem Kaffee mit
einer Leistung von jeweils 250 kg oder mehr je
Stunde

125

7.30 (2)

Anlagen zum Rdsten von Kaffee-Ersatz-
produkten, Getreide, Kakaobohnen oder
Nussen mit einer Leistung von 75 kg oder mehr
je Stunde

126

7.31 (2)

Anlagen zur
a) Herstellung von Lakritz,

b) Herstellung von Kakaomasse aus Rohkakao
oder

thermischen Veredelung von Kakao- oder
Schokoladenmasse

127

8.4 (2)

Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushaltungen
anfallenden oder aus gleichartigen Abfallen
durch Sortieren fur den Wirtschaftskreislauf
zuriickgewonnen werden, mit einer Leistung von
10t oder mehrje Tag




128

85 (2)

Anlagen zur Kompostierung mit einer
Durchsatzleistung von 0,75 Tonnen bis
weniger als 10t/h (Kompostierungsanlagen)

129

8.7 (1)

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem
Boden, der nicht ausschlie3lich am Standort
der Anlage entnommen wird

130

8.9 (2)

Anlagen zur Lagerung und Behandlung von
Autowracks ohne sortenreine Demontage der
Einzelteile, auch soweit nicht genehmigungs-
bedurftig

131

8.11 (2)

Anlagen zur Behandlung von tberwachungs-
bedurftigen Abfallen miteinem Durchsatz von
10tje Tag oder mehr sowie Anlagen, die der
Lagerung von 100t oder mehr Glberwachungs-
bedurftiger Abfélle dienen (z.B. Elektronik- und
Elektroschrott) ausgenommen die zeitweilige
Lagerung - bis zum Einsammeln - auf dem
Gelénde der Entstehung der Abfélle

132

9.10 (1)

Anlagen zum Umschlagen von tberwachungs-
bedirftigen und besonders tberwachungs-
bedurftigen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes
Anwendung finden, mit einer Leistung von 100
t oder mehrje Tag, ausgenommen Anlagen
zum Umschlagen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt

133

10.7 (2)

Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder
Synthesekautschuk unter Verwendung von
Schwefel oder Schwefelverbindungen,
ausgenommen Anlagen, indenen

- weniger als 50 kg Kautschuk je Stunde
verarbeitet werden oder

- ausschlie3lich vorvulkanisierter Kautschuk
eingesetzt wird

134

10.21 (2)

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraRentankfahrzeugen oder
Tankcontainern sowie Anlagen zur
automatischen Reinigung von Fassern
einschlie3lich zugehdriger Aufarbeitungs-
anlagen, soweit die Behalter von organischen
Stoffen gereinigt werden, ausgenommen
Anlagen, indenen Behalter ausschliel3lich von
Nahrungs-, Genul3- oder Futtermitteln gereinigt
werden

135

10.23 (2)

Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen,
Thermofixieren, Thermoisolieren, Beschichten,
Impragnieren oder Appretieren, einschliel3lich
der zugehdérigen Trocknungsanlagen,
ausgenommen Anlagen, in denen weniger als
500 m* Textilien je Stunde behandelt werden




133 Anlagen zum automatischen Reinigen,
Abfullen oder Verpacken von Flaschen aus
Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen
oder mehrje Stunde

136 Gattersagen, wenn die Antriebsleistung eines
Gatters 100 KW oder mehr betragt sowie
Furnier- oder Schalwerke

137 Abwasserbehandlungsanlagen bis
einschlie3lich 100.000 EGW

138 Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung
von Sand, Bims, Kies, Ton und Lehm

139 Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten
unter Dampfuberdruck

140 Anlagen zur Herstellung von Bauelementen
oder in Serien gefertigten Holzbauten

141 Deponieklasse Il i.S. der Technischen
Anleitung Siedlungsabfall
(Siedlungsabfalldeponien und vergleichbare
Deponien)

142 Deponieklasse | i.S. der Technischen Anleitung
Siedlungsabfall
(Inertstoffdeponie, Erdaushub- oder Bauschutt-
deponien)

143 Anlagen zur Herstellung von
Schienenfahrzeugen

144 PreRwerke

145 Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder
Stahlbaukonstruktionen in geschlossenen
Hallen

146 Stab- oder Drahtziehereien

147 Schwermaschinenbau

148 Emaillieranlagen

149 Schrottplatze

150 Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken

151 Auslieferungslager fur Tiefkiihlkost

152 Betriebshofe der Mullabfuhr oder der
StralRendienste

153 Speditionen aller Art sowie Betriebe zum

Umschlag groRerer Gutermengen




Abstandsklasse VI Abstand 200 m

Lfd. | Nr. (Spalte) Betriebsart
Nr. |4.BimSchV

154 12.9 (2) Anlagen zum Saurepolieren oder Mattatzen von Glas oder
Glaswaren unter Verwendung von Flusaure

155 (2.10 (2) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit der
Rauminhalt der Brennanlage 4 m? oder mehr und die
Besatzdichte mehr als 100 kg/m3 und weniger als 300 kg/m3
Rauminhalt der Brennanlage betragt, ausgenommen
elektrisch beheizte Brennéfen, die diskontinuierlich und ohne
Abluftfihrung betrieben werden

156 (3.4 (2) Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen Einsatz von
50 bis weniger als 1000 kg, ausgenommen

e Vakuum- Schmelzanlagen ,

= Schmelzanlagen fur Guf3legierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbindung
mit Kupfer oder Magnesium,

= Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck- oder
KokillengielBmaschinen sind oder die ausschlief3lich im
Zusammenhang mit einzelnen Druck- oder Kokillengiel3-
maschinen giel3fertige Nichteisenmetalle oder giel3fertige
Legierungen niederschmelzen,

= Schmelzanlagen fiir Edelmetalle oder fir Legierungen,
die nur aus Edelmetallen oder aus Edelmetallen und
Kupfer bestehen, und

= Schwallétbader

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 92)

157 (3.8 (2) Anlagen, die aus einer oder mehreren Druckgiel3-maschinen
mit Zuhaltekraften von 2 Meganewton oder mehr bestehen

158 [3.10 (2) Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Metallen unter
Verwendung von Flul3- oder Salpetersaure, ausgenommen
Chromatieranlagen

159 |5.7 (2) Anlagen zur Verarbeitung von fliissigen ungesattigten
Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz oder flissigen
Epoxidharzen mit Aminen zu

a) Formmassen (z. B. Harzmatten oder Faser-Formmassen)
oder

b) Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit keine
geschlossenen Werkzeuge (Formen) verwendet werden, fir
einen Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche

z.B. Bootsbhau, Fahrzeugbau oder Behalterbau

160 [5.10 (2) Anlagen zur Herstellung von kinstlichen Schleifscheiben,
-korpern, -papieren oder -geweben unter Verwendung
organischer Binde- oder Losungsmittel

161 [5.11 (2) Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen, Bauteilen
unter Verwendung von Polyurethan, Polyurethanblécken in
Kastenformen oder zum Ausschdumen von HohlrAumen mit
Polyurethan, soweit die Menge der Ausgangsstoffe 200 kg oder
mehr je Stunde betragt, ausgenommen Anlagen zum Einsatz
von thermoplastischen Polyurethangranulaten




162

7.1 (1)

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefliigel oder
zum Halten von Schweinen mit

a) 3200 bis weniger als 14000 Hennenplatzen,

b) 6400 bis weniger als 28000 Junghennenplatzen,

C) 6400 bis weniger als 28000 Mastgeflligelplatzen,

d) 3200 bis weniger als 14.000 Truthihnermastplatzen,

e) 120 bis weniger als 525 Mastschweineplatzen (Schweine
von 30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 40 bis weniger als 175 Sauenplatzen einschlieBlich dazu-
gehdrender Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bisweniger als 30
Kilogramm Lebendgewicht)

g) 50 bis weniger als 225 Sauenplatzen einschlieRlich
dazugehdrender Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
10 Kilogramm Lebendgewicht)

h) 350 bis weniger als 1500 Ferkelplatzen (Ferkel bis
weniger als 30 Kilogramm Lebendgewicht)

i) 75 bis weniger als 230 Mastkalberplatzen

163

75 (2)

Anlagen zum R&uchern von Fleisch- oder Fischwaren,
ausgenommen

* Anlagen in Gaststatten und

* Rauchereien mit einer Raucherleistung von weniger als
1000 kg Fleisch- oder Fischwaren je Woche

164

7.20 (2)

Malzdarren

165

7.21 (2)

Muhlen fur Nahrungs- oder Futtermittel mit einer
Produktionsleistung von 100t bis weniger als 500 t je Tag

166

7.27 (2)

Melassebrennereien, Biertrebertrocknungsanlagen oder
Brauereien mit einem Ausstof3 von 5000 hl Bier oder mehr je
Jahr und Brennereien, auch soweit nicht genehmigungs-
bedurftig

167

7.28 (2)

Anlagen zur Herstellung von Speisewiirzen aus tierischen oder
pflanzlichen Stoffen unter Verwendung von Sauren

168

7.32(2)

Anlagen zum Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch
oder von Milchbestandteilen mit Sprihtrocknern

169

7.33(2)

Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter Zufiihrung von
Warme oder Aromatisieren oder Trocknen von fermentiertem
Tabak

170

10.8 (2)

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-, Reinigungs- oder
Holzschutzmitteln, soweit diese Produkte organische
Lésungsmittel enthalten und von diesen eine Tonne je Stunde
oder mehr eingesetzt werden; Anlagen zur Herstellung von
Klebemitteln mit einer Leistung von einer Tonne oder mehr je
Tag, ausgenommen Anlagen, in denen diese Mittel aus-
schlie8lich unter Verwendung von Wasser als Verdinnungs-
mittel hergestellt werden

171

10.9 (2)

Anlagen zur Herstellung von Holzschutzmitteln unter Ver-
wendung von halogenierten aromatischen Kohlenwasserstoffen

172

10.10 (2)
10.11 (2)

Anlagen zum Farben oder Bleichen von Flocken, Garnen oder
Geweben unter Verwendung von Farbebeschleunigern,
alkalischen Stoffen, Chlor oder Chlorverbindungen einschlief3lich
der Spannrahmenanlagen, ausgenommen Anlagen, die unter
erhdhtem Druck betrieben werden




173 |10.15(2) Prufstande fur oder mit Verbrennungsmotoren oder Gasturbinen mit einer
Leistung von 300 KW oder mehr

174 |10.17 (2) Anlagen, die an 5 Tagen oder mehr je Jahr der Ubung oder Ausiibung des
Motorsports dienen, ausgenommen Modellsportanlagen

175 ]10.20 (2) Anlagen zur Reinigung von Werkzeugen, Vorrichtungen oder sonstigen
metallischen Gegenstanden durch thermische Verfahren

176 |- Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln, Nieten, Muttern, Schrauben,
Kugeln, Nadeln oder &hnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen auf Automaten sowie Automatendrehereien

177 |- Anlagen zur Herstellung von kaltgeformten nahtlosen oder geschweif3ten
Rohren aus Stahl

178 |- Anlagen zum automatischen Reinigen, Abfiillen oder Verpacken von Flaschen
aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen oder mehr je Stunde

179 |- Anlagen zum Bau von Kraftfahrzeugkarosserien und -anhéngern

180 |- Maschinenfabriken oder Hartereien

181 - Pressereien oder Stanzereien

182 |- Anlagen zur Herstellung von Kabeln

183 |- Anlagen zur Herstellung von Mébeln, Kisten und Paletten aus Holz und
sonstigen Holzwaren

184 |- Zimmereien

185 |- Lackierereien mit einem Lésungsmitteldurchsatz bis weniger als 25 kg/h (z.B.
Lohnlackierereien)

186 |- Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

187 |- Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak unter Einsatz von Geblasen

188 |- Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von Dauerbackwaren

189 |- Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmilcherzeugung

190 |- Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen Personennahverkehrs

191 |- Anlagen zum Be- und Entladen von Schuttgltern bei Getreidean-

nahmestellen, soweit weniger als 200 t Schiittgiter je Tag bewegt werden
kénnen, ausgenommen Anlagen zur Aufnahme von selbstgewonnenem
Getreide im landwirtschaftlichen Betrieb




Abstandsklasse VIl Abstand 100 m

Lfd. Nr. Nr. (Spalte) 4.BimSchV Betriebsart

192 2.6 (2) Anlagen zum mechanischen Be- oder Verarbeiten
von Asbesterzeugnissen auf Maschinen

193 3.20 (2) Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Gegen-
stdanden aus Stahl, Blech oder Guf3 mit festen
Strahlmitteln, die auf3erhalb geschlossener Raume
betrieben werden, ausgenommen nicht begehbare
Handstrahlkabinen

194 8.9 (2) Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von Auto-
wracks durch sortenreine Demontage der Einzelteile,
auch soweit nicht genehmigungsbediirftig

195 Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)

196 - Schlossereien, Drehereien, Schweil3ereien oder
Schleifereien

197 - Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen ohne
Verwendung von Phenolharzen

198 - Autolackierereien, insbesondere zur Beseitigung von
Unfallschaden

199 - Automatische Autowaschstraf3en

200 - Tischlereien oder Schreinereien

201 - Steinségereien, -schleifereien oder -polierereien

202 - Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 107 erfal3t
werden

203 - Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern
oder Taschen sowie Handschuhmachereien oder
Schuhfabriken

204 - Anlagen zur Herstellung von Reif3spinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle

205 Spinnereien oder Webereien

206 - Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung von
Textilien

207 GrolRwéaschereien oder gro3e chemische
Reinigungsanlagen

208 - Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-,
Telegrafie- oder Elektrogeréatebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechanischen
Industrie

209 - Bauhofe

210 - Anlagen zur Kraftfahrzeugiberwachung

211 - Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstétten

212 - Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit
weniger als 50 kg je Stunde Kautschuk eingesetzt
werden




