Abstandsliste

Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart
I 1 Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von festen, fliissigen oder

gasformigen Brennstoffen, soweit die Feuerungswirmeleistung 900 MW
iibersteigt

2 Anlagen zur Trockendestillation (z.B. Kokereien und Schwelereien)

3 Anlagen zur Gewinnung von Roheisen

4 Anlagen zur fabrikmiBigen Herstellung von Stoffen durch chemische Um-
wandlung mit mehr als 10 Produktionsanlagen

5 Anlagen zur fabrikmifigen Herstellung von Chemiefasern

6 Anlagen zur Destillation oder Raffination oder sonstigen Weiterverarbeitung
von Erdol oder Erdélerzeugnissen in Mineral6l-, Altol- oder Schmier-
stoffraffinerien, in petrochemischen Werken oder bei der Gewinnung von
Paraffin

II 7 Anlagen zur Vergasung oder Verfliissigung von Kohle

8 Anlagen zur Herstellung von Formstiicken unter Verwendung von Zement
oder anderen Bindemitteln im Freien (*)

9 Anlagen zum Résten, Schmelzen oder Sintern von Erzen

10 Anlagen zur Gewinnung von Nichteisenrohmetallen (Blei-, Zink- und Kup-
fererzhiitten)

11 Anlagen zur Stahlerzeugung, ausgenommen Lichtbogenofen mit weniger als
50 t Gesamtabstichgewicht sowie Induktionséfen (*) (s. auch Ifd. Nm. 27 und
49)

12 Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behiltern aus Metall im Freien
(z.B. Dampfkessel, Container) (¥)

13 Anlagen zur Herstellung von Schiffskorpern oder -sektionen aus Metall im
Freien (*)

14 Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktion im Freien (¥)

15 Anlagen zur fabrikmiBigen Herstellung von Stoffen durch chemische Um-
wandlung mit hochstens 10 Produktionsanlagen

16 Anlagen zur fabrikméfigen Herstellung von Metallen oder Nichtmetallen auf
nassem Wege oder mit Hilfe elektrischer Energie sowie von Ferrolegierun-
gen, Korund und Karbid einschlieflich Aluminiumhiitten

17 Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von Schwefel oder Schwefelerzeug-
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Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

18 Anlagen zur Herstellung von Holzfaserplatten, Holzspanplatten oder Holzfa-
sermatten

19 Anlagen zur Tierkorperbeseitigung sowie Anlagen, in denen Tierkorperteile
oder Erzeugnisse tierischer Herkunft zur Beseitigung in Tierkorperbeseiti-
gungsanlagen gesammelt oder gelagert werden

20 Kottrocknungsanlagen

21 Priifstinde fiir oder mit Luftschrauben, RiickstoBantriecben oder Strahltrieb-
werken

22 Anlagen zur Luftverfliissigung mit einem Durchsatz von 25 t Luft je Stunde
oder mehr (*)

I 23 Kraftwerke und Heizkraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von
festen, fliissigen oder gasformigen Brennstoffen, soweit die Feuerungswirme-
leistung
a) bei Kraftwerken mehr als 150 MW bis max. 900 MW betrigt
b) bei Heizkraftwerken 300 MW iibersteigt

24 Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbeitung von Teer oder Teerer-
zeugnissen oder von Teer- oder Gaswasser

25 Anlagen zur Herstellung von Zementklinker oder Zementen

26 Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit, Gips, Kalkstein, Kieselgur,
Magnesit, Quarzit oder Schamotte

27 Anlagen zur Stahlerzeugung mit Lichtbogenofen unter 50 t Gesamtabstich-
gewicht (*) (s. auch Ifd. Nrn. 11 und 49)

28 Anlagen zum Umschmelzen von Altmetall (s. auch Ifd. Nrn. 95 und 151)

29 Anlagen zur fabrikméfigen Herstellung von anorganischen Chemikalien wie
Sauren, Basen, Salze

30 Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von Halogenen oder Halogener-
zeugnissen

31 Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von phosphor- oder stickstoffhalti-
gen Diingemitteln

32 Anlagen zur Herstellung von Rufy

33 Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von Kohlenwasserstoffen

34 Anlagen, in denen Sauerkraut hergestellt wird, soweit 10 t Kohl oder mehr je
Tag verarbeitet werden

35 Anlagen zur Herstellung oder Raffination von Zucker unter Verwendung von
Zuckerriiben oder Rohzucker

36 Anlagen zur teilweisen oder vollstindigen Beseitigung von festen oder fliissi-

gen Stoffen durch Verbrennen



Abstandsklasse

Ifd. Nr.

Betriebsart

37

38

39

Anlagen zur chemischen Aufbereitung von cyanidhaltigen Konzentraten,
Nitriten, Nitraten oder Siuren, soweit hierdurch eine Verwertung als Rest-
stoff oder eine Entsorgung als Abfall ermoglicht werden soll

Aufbereitungsanlagen fiir schmelzfliissige Schlacke (z.B. Hochofenschlacke)

Automobil- u. Motorradfabriken sowie Fabriken zur Herstellung von Ver-
brennungsmotoren

v

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

Heizkraftwerke und Heizwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von
festen, fliissigen oder gasformigen Brennstoffen soweit die Feuerungswirme-
leistung

a) bei Heizkraftwerken von 100 bis 300 MW

b) bei Heizwerken mehr als 100 MW

betragt

Kiihltiirme mit einem Kiihlwasserdurchsatz von 10 000 m® oder mehr je
Stunde

Elektroumspannanlagen einschlieflich der Schaltfelder mit einer Oberspan-
nung von 220 kV oder mehr (¥)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung von 300 t
oder mehr je Stunde

Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder Steinkohle

Anlagen zur fabrikmafBigen Herstellung von Glas, auch soweit es aus Altglas
hergestellt wird, einschlieBlich Glasfasern, die nicht fiir medizinische oder
fernmeldetechnische Zwecke bestimmt sind

Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mortel oder Strafienbaustoffen unter
Verwendung von Zement

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen von Mischungen aus Bitumen
oder Teer mit Mineralstoffen einschlieflich Aufbereitungsanlagen fiir bitu-
miongse Strafenbaustoffe und Teersplittanlagen, von denen den Umstinden
nach zu erwarten ist, daB sie linger als wihrend der 12 Monate, die auf die
Inbetricbnahme folgen, an demselben Ort betriecben werden

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktionséfen. Anlagen zum Erschmelzen
von Gufieisen (s. auch Ifd. Nrn. 11 und 27) sowie Eisen-, Temper- oder
Stahlgiefiereien in denen Formen oder Kerne auf kaltem Wege hergestellt
werden, mit einer Leistung von 70 t oder mehr GuBteile je Monat

Anlagen zum Walzen von Metallen und Anlagen zur Herstellung von Rohren

()
Schmiede-, Hammer- und Fallwerke (*)

Anlagen zum Zerkleinern von Schrott oder Rotormiihlen mit einer Nennlei-
stung des Rotorantriebes von 100 KW oder mehr



Abstandsklasse

Ifd. Nr.

Betriebsart

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

Anlagen zur fabrikmifigen Herstellung von organischen Chemikalien oder
Losungsmitteln wie Alkohole, Aldehyde, Ketone, Sauren, Ester, Acetate,
Ather

Anlagen zur Herstellung von Kunststoffen
Anlagen zur fabrikmifBigen Herstellung von Kunstharzen
Anlagen zur fabrikmifigen Herstellung von synthetischem Kautschuk

Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen, wie Schmierdle, Schmierfette,
Metallbearbeitungséle

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hartbrandkohle) oder Elektrogra-
phit durch Brennen, z.B. fiir Elektroden, Stromabnehmer

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch Destillie-
ren mit einer Leistung von 1 t oder mehr je Stunde

Anlagen zum Lackieren von Gegenstinden oder bahnen- oder tafelformigen
Materialien einschlieflich der zugehorigen Trocknungsanlagen soweit die
Lacke organische Losungsmittel enthalten und von diesen 250 kg oder mehr
je Stunde eingesetzt werden

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren oder Tranken von Glasfasern, Mi-
neralfasern oder bahnen- oder tafelférmigen Materialien einschlieflich der
zugehoérigen Trocknungsanlagen mit
a) Kunstharzen oder
b) Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 250 kg

organischen Losungsmitteln je Stunde oder mehr

Anlagen zum Trinken oder Uberziehen von Stoffen oder Gegenstinden mit
Teer, Teer6l oder heifem Bitumen, ausgenommen Anlagen zum Trinken
oder Uberziehen von Kabeln mit heifem Bitumen

Anlagen zum Isolieren von Drdhten unter Verwendung von Phenol- oder
Kresolharzen

Anlagen zur Herstellung von bahnenformigen Materialien auf Streichma-
schinen einschliellich der zugehorigen Trockungsanlagen unter Verwendung
von Gemischen aus Kunststoffen und Weichmachern oder von Gemischen
aus sonstigen Stoffen und oxidiertem Leindl

Anlagen zur Herstellung von Gegenstinden unter Verwendung von Amino-
oder Pheoplasten, wie Furan-, Harnstoff-, Phenol-, Resorcin- oder Xylolhar-
zen mittels Warmebehandlung, soweit die Menge der Ausgangsstoffe 10 kg
oder mehr je Stunde betrigt

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter Verwendung von Phenopla-
sten oder sonstigen Kunstharzbindemitteln

Anlagen zur Gewinnung von Zellstoff aus Holz, Stroh oder dhnlichen Faser-
stoffen



Abstandsklasse

Ifd. Nr.

Betriebsart

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefliigel oder zum Halten von
Schweinen mit

a) 51 000 Hennenplitzen,

b) 102 000 Junghennenplatzen,

c) 102 000 Mastgefliigelplatzen,

d) 1 900 Mastschweineplatzen oder

) 640 Sauenplitzen

oder mehr

Anlagen zum Schlachten von

a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Gefliigel

b) 4 000 kg oder mehr Lebendgewicht sonstiger Tiere
je Woche

Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten mit Ausnahme der Anlagen
zur Verarbeitung von selbstgewonnenen tierischen Fetten zu Speisefetten in
Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200 kg Speisefett je Woche

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen von tierischen Dirmen oder
Migen

Anlagen zur Zubereitung oder Verarbeitung von Kilbermigen zur Labge-
winnung

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Diingemitteln oder technischen
Fetten aus den Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare, Federn, Hérner,
Klauen oder Blut

Anlagen zum Lagern unbehandelter Knochen, ausgenommen Anlagen fiir
selbstgewonnene Knochen in
- Fleischereien, in denen je Woche weniger als 4000 kg
Fleisch verarbeitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Nr. 69 erfafit werden

Miihlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer Produktionsleistung von
500 t je Tag oder mehr

Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher Fette oder Ole, soweit die Menge des
eingesetzten Extraktionsmittels 1 t oder mehr betragt

Anlagen zur Trocknung von Griinfutter, ausgenommen Anlagen zur
Trocknung von selbstgewonnenem Griinfutter im landwirtschaftlichen Be-
trieb

Anlagen zur Riickgewinnung von einzelnen Bestandteilen aus festen Stoffen
durch Verbrennen

Offene oder unvollstindig geschlossene Anlagen zum Be- oder Entladen von
Schiittgiitern, die im trockenen Zustand stauben kénnen, durch Kippen von
Wagen oder Behiltern oder unter Verwendung von Baggern, Schaufelladege-
raten, Greifern, Saughebern oder dhnlichen Einrichtungen, soweit 200 t
Schiittgiiter oder mehr je Tag bewegt werden konnen, ausgenommen Anla-
gen zum Be- oder Entladen von Erdaushub oder von Gestein, das bei der
Gewinnung oder Aufhebung von Bodenschitzen anfillt



Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

80 Deponien fiir Haus- und Sondermiill

81 Autokinos (*)

82 Betriebshofe fiir Straienbahnen (*)

v 83 Gasturbinenanlage zum Antrieb von Generatoren oder Arbeitsmaschinen (¥*)

84 Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung von 1 t
bis weniger als 30 t je Stunde

85 Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder Wassergas aus festen Brennstof-
fen oder Stadt- oder Ferngas aus Kohlenwasserstoffen durch Spalten

86 Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder Flammstrahler verwendet werden

87 Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassieren von natiirlichem oder kiinst-
lichem Gestein einschlieflich Schlacke und Abbruchmaterial ausgenommen
Klassieranlagen fiir Sand oder Kies

88 Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Magnesit, Mineralfarben, Mu-
schelschalen, Talkum, Ton, Tuff (TraB) oder Zementklinker

89 Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder Verarbeitung von Asbest

90 Anlagen zum Blihen von Perlite, Schiefer und Ton

91 Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse unter Verwendung von
Tonen, soweit der Rauminhalt der Brennanlage 3 m*® oder mehr und die Be-
satzdichte 300 kg oder mehr je m® Rauminhalt der Brennanlage betragt,
ausgenommen elektrisch beheizte Brennofen, die diskontinuierlich und ohne
Abluftfithrung betrieben werden

92 Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen, Gasbetonsteinen oder Faserz-
ementplatten unter Dampfiiberdruck

93 Anlagen zur Herstellung von Formstiicken unter Verwendung von Zement
oder anderen Bindemitteln in geschlossenen Hallen (*)

94 Anlagen zum Erschmelzen von Gufieisen oder Stahl mit einer Schmelzlei-
stung bis zu 2,5 t je Stunde, Vakuum-Schmelzanlagen fiir Gufieisen oder
Stahl mit einer Einsatzmenge von 5 t oder mehr sowie Eisen-, Temper- oder
Stahlgiefereien, in denen Formen oder Kerne auf kaltem Wege hergestellt
werden, mit einer Leistung von weniger als 80 t Gufiteilen je Monat

95 Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen Einsatz von 1000 kg oder
mehr sowie Gieflereien fiir Nichteisenmetalle (s. auch Ifd. Nrn. 28 und 151)

96 Anlagen zum Abziehen der Oberflichen von Stahl, insbesondere von Blok-
ken, Brammen, Kniippeln, Platinen oder Blechen, durch Flimmen

97 Anlagen zum Aufbringen von metallischen Schutzschichten aus Blei, Zinn

oder Zink auf Metalloberflaichen mit Hilfe von schmelzfliissigen Badern oder
durch Flammspritzen



Abstandsklasse

Ifd. Nr.

Betriebsart

98

99
100
101

102

103

104
105

106

107
108
109
110

111

112

113

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln, Nieten, Muttern, Schrauben,
Kugeln, Nadeln oder dhnlichen metallischen Normteilen durch Druckum-
formen auf Automaten (*)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behiltern aus Metall in ge-
schlossenen Hallen (z.B. Dampfkessel, Container) (*)

Anlagen zur Herstellung von Schiffskorpern oder -sektionen aus Metall in
geschlossenen Hallen (*)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktionen in ge-
schlossenen Hallen (*)

Anlagen zur Herstellung von Akkumulatoren oder Batterien

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen- oder Magnesiumpulver
oder -pasten, von blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder Pasten oder sonsti-
gen Metallpulvern oder -pasten ausgenommen Anlagen zur Herstellung von
Metallpulver durch Stampfen

Anlagen zur fabrikméfigen Herstellung von unter Druck gelésten Acetylen
(Dissousgasfabriken)

Anlagen zur fabrikmiBigen Herstellung von Seifen oder Waschmitteln durch
chemische Umwandlung

Anlagen in denen Pflanzenschutz- oder Schidlingsbekdmpfungsmittel oder
ihre Wirkstoffe gemahlen oder maschinell gemischt, abgepackt oder umge-
fullt werden

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch Destillie-
ren mit einer Leistung von 0,5 t bis weniger als 1 t je Stunde

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch Destillie-
ren mit einer Leistung von 0,5 t bis weniger als 1 t je Stunde

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder Kunstharzen mit einer Leistung
von 1 t oder mehr je Tag

Anlagen zur Herstellung von Firnis, Lacken oder Druckfarben mit einer
Leistung von 1 t oder mehr je Tag

Anlagen zum Lackieren von Gegensténden oder bahnen- oder tafelfsrmigen
Materialien einschlieilich der zugehorigen Trocknungsanlagen, soweit die
Lacke organische Losungsmittel enthalten und von diesen 24 kg bis weniger
als 250 kg je Stunde eingesetzt werden

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder tafelférmigen Materialien mit
Rotationsdruckmaschinen einschlieflich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen

Anlagen zum Beschichten oder Imprédgnieren bahnen- oder tafelférmiger
Materialien einschlieSlich der zugehorigen Trocknungsanlagen mit Kunst-



Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

stoffen oder Gummi unter Einsatz von 25 kg bis weniger als 250 kg organi-
schen Losungsmitteln je Stunde

114 Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen oder zum Ausschiumen
von Hohlrdumen mit Polyurethan, soweit die Menge der Ausgangsstoffe 200
kg oder mehr je Stunde betridgt, ausgenommen Anlagen zum Einsatz von
thermplastischen Polyurethangranulaten

115 Anlagen, die aus einer oder mehreren Papiermaschinen sowie Maschinen zur
Herstellung von Papier, Karton, Pappe oder Wellpappe bestehen (*)

116 Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefliigel oder zum Halten von
Schweinen mit
a) 14 000 bis weniger als 51 000 Hennenplitzen,
b) 28 000 bis weniger als 102 000 Junghennenplitzen,
c) 28 000 bis weniger als 102 000 Mastgefliigelplitzen
d) 525 bis weniger als 1 900 Mastschweineplitzen oder
e) 175 bis weniger als 640 Sauenplitzen
auch soweit nicht genehmigungsbediiftig

117 Anlagen zum fabrikmiBigen Verarbeiten von Kartoffeln, Gemiise, Fleisch
oder Fisch fiir die menschliche Erndhrung durch Erwirmen

118 Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Hautleim, Lederleim oder Knochen-
leim

119 Anlagen zum Lagern oder Aufarbeiten unbehandelter Tierhaare mit Aus-
nahme von Wolle, ausgenommen Anlagen fiir selbstgewonnene Tierhaare in
Anlagen, die nicht durch Nr. 69 erfafit werden

120 Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder Enthaaren ungegerbter
Tierhdute oder Tierfelle

121 Anlagen zum Gerben einschlieflich Nachgerben von Tierhduten oder Tierfel-
len sowie Lederfabriken

122 Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Stiarkemehlen

123 Anlagen zum Rosten von Kaffee mit einer Leistung von 75 kg oder mehr je
Stunde

124 Anlagen zum Résten von Kaffee-Ersatzprodukten, Getreide, Kakao oder
Niissen

125 Anlagen zur Herstellung von Lakritz oder Schokolade

126 Anlagen zur Herstellung von Milchpulver

127 Anlagen, in denen feste Abfille, auf die die Vorschriften des Abfallgesetzes
Anwendung finden, aufbereitet werden sowie Anlagen, in denen Stoffe aus in
Haushaltungen anfallenden oder aus gleichartigen Abfillen durch Sortieren
fiir den Wirtschaftskreislauf zuriickgewonnen werden, jeweils mit einer Lei-
stung von 1 Tonne oder mehr je Stunde

128 Kompostwerke



Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

129 Anlagen zum Umschlagen von festen Abfillen 1.S. von § 1 Abs. 1 des Ab-
fallgesetzes mit einer Leistung von 100 t oder mehr je Tag, ausgenommen
Anlagen zum Umschlagen von Erdaushub oder von Gestein das bei der Ge-
winnung oder Aufbereitung von Bodenschitzen anfillt.

130 Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder Synthesekautschuk unter Ver-
wendung von Schwefel oder Schwefelverbindungen, ausgenommen Anlagen,
in denen
- weniger als 50 kg Kautschuk je Stunde verarbeitet werden oder
- ausschlieBlich vorvulkanisierter Kautschuk eingesetzt wird

131 Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-, Reinigungs-, Holzschutz- oder
Klebemitteln mit einer Leistung von 1 t oder mehr je Tag, ausgenommen
Anlagen, in denen diese Mittel ausschlieSlich unter Verwendung von Wasser
als Verhiitungsmittel hergestellt werden.

132 Anlagen zur Herstellung von Holzschutzmitteln unter Verwendung von ha-
logenisierten aromatischen Kohlenwasserstoffen.

133 Anlagen zum automatischen Reinigen, Abfiillen oder Verpacken von Fla-
schen aus Glas mit einer Leistung von 2 500 Flaschen oder mehr je Stunde
.

134 Gattersdgen, wenn die Betriebsleistung eines Gatters 100 KW oder mehr
betrigt sowie Funier- oder Schilwerke.

135 Abwasserbehandlungsanlagen

136 Anlagen zur Gewinnung oder Aufhebung von Sand, Bims, Kies, Ton und
Lehm.

137 Anlagen zur Herstellung von Bauelementen oder in Serien gefertigte Holz-
bauten

138 Erdaushub- oder Bauschuttdeponien

139 Steinségereien, -schleifereien oder -polierereien

140 Anlagen zur Herstellung von Terrazzowaren (*)

141 Anlagen zur Herstellung von Schienenfahrzeugen

142 PreBwerke (*)

143 Stab- oder Drahtziehereien (*)

144 Schwermaschinenbau

145 Emaillieranlagen

146 Schrottplitze

147 Betriebshéfe der Miillabfuhr oder der Strafiendienste (*)
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Abstandsklasse

Ifd. Nr.

Betriebsart

148

Speditionen aller Art sowie Betricbe zum Umschlag grofierer Giitermengen
*)

149

150

151

152

153

154

155

156

157

158

Anlagen zum fabrikmifigen Saurepolieren oder Mattitzen von Glas oder
Glaswaren unter Verwendung von Flusiure.

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse unter Verwendung von
Tonen, soweit der Rauminhalt der Brennanlage 3 m? oder mehr und die Be-
satzdichte weniger als 300 kg/m* Rauminhalt der Brennanlage betrigt, aus-
genommen elektrisch beheizte Brennofen, die diskontinuierlich und ohne
Abluftfithren betrieben werden.

Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle fiir einen Einsatz von 50 bis weniger
als 1 000 kg (s. auch Ifd. Nrn. 28 und 95)

Anlagen, die aus einer oder mehreren Druckgiefmaschinen mit Zuhaltekrif-
ten von 2 Meganewton oder mehr bestechen

Anlagen zur fabrikmiBigen Oberflichenbehandlung von Metallen unter
Verwendung von Flufl- oder Salpetersdure, ausgenommen Chromatieranla-
gen

Anlagen zur Oberflichenbehandlung von Stahlbaukonstruktionen, Werk-
stiicken fiir Stahlbaukonstruktionen oder Blechteilen mit Strahlmitteln, aus-
genommen Anlagen, die geschlossen sind und bei denen das Strahlmittel im
Kreislauf gefahren wird.

Anlagen zur Verarbeitung von fliissigen ungesattigten Polyesterharzen mit

Styrol-Zusatz oder fliissigen Epoxidharzen mit Aminen zu

a) Formmassen (z.B. Harzmatten oder Faser-Formmassen) oder

b) Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit keine geschlossenen
Werkzeuge (Formen) verwendet werden,

fuir einen Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche z.B. Bootsbau,

Fahrzeugbau oder Behilterbau

Anlagen zur Herstellung von kiinstlichen Schleifscheiben, -kérpern, -
papieren oder -geweben unter Verwendung organischer Binde- oder Lo-
sungsmittel

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefliigel oder zum Halten von
Schweinen mit

a) 3 200 bis weniger als 14 000 Hennenplitzen,

b) 6 400 bis weniger als 28 000 Junghennenplitzen,

c) 6 400 bis weniger als 28 000 Mastgefliigelplatzen

d) 102 bis weniger als 525 Mastschweineplétzen oder

e) 40 bis weniger als 175 Sauenplitzen

auch soweit nicht genehmigungsbediiftig

Anlagen zum Riuchern von Fleisch- oder Fischwaren, ausgenommen

- Anlagen in Gaststétten

- Riuchereien mit einer Riucherleistung von weniger als 1 000 kg
Fleisch- oder Fischwaren je Woche
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Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

159 Anlagen zum Trocknen von Getreide, Malz oder Tabak unter Einsatz von
Geblésen, ausgenommen Anlagen zur Trocknung von selbstgewonnenem
Getreide oder Tabak im landwirtschaftlichen Betrieb

160 Miihlen fiirr Nahrungs- oder Futtermittel mit einer Produktionsleistung von
100 t bis weniger als 500 t je Tag

161 Melassebrennereien, Biertrebertrocknungsanlagen oder Brauereien mit einem
Ausstof von 5 000 hl Bier oder mehr je Jahr

162 Anlagen zur Herstellung von Speisewiirzen aus tierischen oder pflanzlichen
Stoffen unter Verwendung von Siuren

163 Anlagen zum Firben oder Bleichen von Flocken, Garnen oder Geweben
unter Verwendung von Farbebeschleunigern, alkalischen Stoffen, Chlor oder
Chlorverbindungen einschlieflich der Spannrahmenanlagen, ausgenommen
Anlagen, die unter erhéhtem Druck betrieben werden

164 Automatische Autowaschstrafie (*)

165 Priifstéinde fiir oder mit Verbrennungsmotoren oder Gasturbinen mit einer
Leistung von 300 KW oder mehr

166 Anlagen zum Bau von Kraftfahrzeugkarosserien und -anhéngern

167 Maschinenfabriken oder Hirtereien

168 Pressereien oder Stanzereien (*)

169 Anlagen zur Herstellung von Kabeln unter Verwendung von Bitumen

170 Anlagen zur Herstellung von Mébeln, Kisten und Paletten aus Holz und
sonstigen Holzwaren

171 Zimmereien

172 Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

173 Auslieferungslager fiir Tiefkiihlkost (*)

174 Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von Dauerbachwaren

175 Margarine- oder Kunstspeiseeisfabriken

176 Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmilcherzeugung

177 Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen Personennahverkehrs (*)

178 Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittgiitern bei Getreideannahmestel-
len, soweit weniger als 200 t Schiittgiiter je Tag bewegt werden kénnen,
ausgenommen Anlagen zur Aufnahme von selbstgewonnenem Getreide im
landwirtschaftlichen Betrieb

vl 179 Anlagen zum mechanischen Be- oder Verarbeiten von Asbesterzeugnissen

auf Maschinen
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Abstandsklasse Ifd. Nr. Betriebsart

180 Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten (Kantinendienste, Catering-
Betriebe)

181 Schlossereien, Drehereien, Schweifereien oder Schieifereien

182 Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen ohne Verwendung von Phenol-
harzen

183 Autolackierereien

184 Tischlereien oder Schreinereien

185 Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 112 oder 113 erfafit werden

186 Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern oder Taschen sowie
Handschumachereien oder Schuhfabriken

187 Kompostieranlagen

188 Anlagen zur Herstellung von Reifispinnstoffen, Industriewatte oder Putzwolle

189 Spinnereien oder Webereien

190 Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung von Textilien

191 Grofiwischereien oder grofie chemische Reinigungsanlagen

192 Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-, Telegrafie- oder Elektrogera-
tebaus sowie der sonstigen elektronischen oder feinmechanischen Industrie

193 Bauhofe

194 Anlagen zur Kraftfahrzeugiiberwachung

195 Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstétten

196 Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit weniger als 50 kg je Stunde

Kautschuk eingesetzt werden



